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1 GRAFCET POINT DE VUE SYSTEME 
 
1.1 GRAFCET de sécurité 
 

 
 

%M2

%M3 %M0

[1]

[1]   = 

C.I.  = CHOIX DE MOTORISATION EFFECTUE (Motorisation Electrique filaire  ou  Electrique TCP  ou  Hydraulique)  et  VERIN 
PNEUMATIQUE DE CHOCS SORTI  (Motorisation Electrique)  et  MANIVELLE EN POSITION INITIALE '0' (Motorisation Electrique)  
et  VERIN HYDRAULIQUE RENTRE (Motorisation Hydraulique) 

/ARRÊT D'URGENCE (/AU) et /DEFAUT et ORDRE 
D'INITIALISATION

/ARRÊT D'URGENCE (/AU) et /DEFAUT et ORDRE 
DE MARCHE

[1] /ARRÊT D'URGENCE (/AU) et /DEFAUT et C.I.

[1]

REARMEMENT

CONDITIONS DE PASSAGE EN ARRÊT D'URGENCE

ARRÊT D'URGENCE

AUTORISATION DE 
MARCHE

INITIALISATION [*]

/ARRÊT D'URGENCE et /DEFAUT

%M
1
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1.2 GRAFCET des modes de marche point de vue système 
 

 
 

2 1 3

4

7

5

6

REPRISE    ABANDON

C.I. et MARCHE MANUELLE et 
PARAMETRAGE EFFECTUE

C.I.

ETAPE MARCHE AU GRAFCET d' 
ARRÊT d'URGENCE

C.I.

ARRÊT

C.I. et MARCHE AUTO et PARAMETRAGE EFFECTUE

PARAMETRAGE 
EFFECTUE et C.I.     ARRÊT MISE EN VITESSE (Mot. Elec.) ou COMPRESSION 

RESSORT (Mot. Hyd.)

ARRÊT OBTENU

ARRÊT

MARCHE 
MANUELLE

PARAMETRAGE
MARCHE DE 

PREPARATION

REMISE EN CI 
PO

ARRÊT EN ETAT 
INITIAL

MARCHE 
AUTOMATIQUE

C.I. et ARRÊT ARRÊT

0
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1.3 GRAFCET de tâche point de vue système 
 

1.3.1 Gestion des technologies 
 
 

 

11

12 13

14

VALIDATION DES PARAMETRES

SORTIR DU MODE "PARAMETRAGE"

PARAMETRAGE 
HYDRAULIQUE

CONFIGURATION 
TECHNOLOGIE

PARAMETRAGE 
ELECTRIQUE

MODE "PARAMETRAGE"

MOTORISATION ELECTRIQUE FILAIRE ou 
MOTORISATION ELRCTRIQUE TCP MOTORISATION HYDRAULIQUE

VALIDATION DES PARAMETRES

10
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1.3.2 Version hydraulique 
 

 

16

17

18 19

20

C.I.

21

C.I. POSITION VERIN 
ATTEINTE

COMPRESSION 
RESSORT A 75%

ABANDON ESSAI

MOTORISATION HYDRAULIQUE  et C.I.  et  ORDRE DE MARCHE(F3)  ou 
REPRISE (F2)

POSITION VERIN ATTEINTE

FIN DE CYCLE  ou 
ARRÊT (F4)

[1] ARRÊT (F4)

DECOMPRESSION 
RESSORT

LANCEMENT TEST (F1)

POSITION VERIN ATTEINTE et TEMPS DE 
CYCLE INFERIEUR OU EGAL A (TEMPS DE 
CYCLE/2)

RETOUR EN POSITION 
INITIALE

CHOIX TEST OU PAS 
TEST

COMPRESSION 
ALEATOIRE RESSORT

PAS DE TEST (F2)

15

22

23

24

25

26

C.I.

[1] =

FIN ESSAI

FIN DE TEST (F4)

FIN DU CYCLE DE MESURE et VERIN EN 
POSITION INITIALE

POSITION VERIN ATTEINTE et /FIN 
CYCLE DE MESURE

MESURE EFFECTUEE

CALCUL ET AFFICHAGE 
RAIDEUR

PRISE DE MESURE

DECOMPRESSION 
RESSORT

POSITION VERIN ATTEINTE et TEMPS DE CYCLE SUPERIEUR A (TEMPS DE CYCLE/2)

COMPRESSION 
RESSORT

POSITION VERIN ATTEINTE


