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CONSIGNES DE SECURITE

A LIRE ATTENTIVEMENT AVANT MISE EN PLACE DU MATERIEL

Avant de procéder a la mise en route du matériel,

s'assurer que le personnel enseignant chargé de la

mise en place, de I'utilisation, de la maintenance ou de
la réparation du PALETTICC et de ses accessoires a
bien lu et compris les présentes consignes ainsi que la

notice d'instructions livrée avec le matériel.

AVERTISSEMENT

Ce matériel est exclusivement destiné a une
exploitation dans les conditions définies dans la partie
"exploitation" de ce matériel. Toute utilisation non
conforme aux applications prévues peut entrainer des

dommages sur l'appareil et son environnement.

La responsabilité de la société CYBERNETIX n'est pas engagée s'ily a:

? Non respect des présentes consignes ou des recommandations figurant
dans la notice d'instructions,

? Ultilisation d'accessoires non fournis par CYBERNETIX , ou ne répondant
pas aux normes indiquées parCYBERNETIX,

? Modification du matériel sans I'accord de la societé CYBERNETIX,

? Ultilisation du matériel a d'autres fins que celles auxquelles il est destiné.
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CONSIGNES DE SECURITE.

GENERALITES.

A.l. Respecter les procédures d'installation, d'utilisation et de
maintenance du matériel, telles que définies dans la partie "exploitation"”.

A.2. S'assurer que les équipements qui doivent étre positionnés sur un
plan de travail, pour les exploiter, sont correctement positionnés sur un
support stable et robuste, et permettant un acces facile a I'opérateur.

A.3. S'assurer que les équipements, qui sont équipés de roulettes pour
leur manutention, sont, lors de [l'utilisation, arrétés en translation par
l'intermédiaire des roulettes-frein ou pour les machines qui en sont
€équipées par un jeu de vérins ou de pieds réglables.

PROTECTION INDIVIDUELLE.

B.1. Ne pas déconnecter un composant raccordé en énergie (€électrique,
pneumatique, hydraulique.) sans avoir pris soin de couper et d'évacuer
toute énergie résiduelle.

B.2. En cas de dépose d'un protecteur de I'équipement :

B.2.1. Pour les équipements comportants des pré actionneurs
électropneumatiques de type monostables. Lors de la disparition et
du rétablissement d'une des énergies, un mouvement intempestif des
actionneurs peut avoir lieu.

B.2.2. Pour les équipements comportants des pré actionneurs
électropneumatiques de type bistables. Lors de la disparition et du
rétablissement d'une des énergies, un mouvement intempestif des
actionneurs peut avoir lieu si une personne (habilitée) a déplacé
manuellement un de ceux ci.

INTERVENTIONS.

Ne doit étreautorisé aintervenir sur lematériel, pour destravaux
de maintenance ou d'entretien, qu'un personnel compétent, averti
desrisgues que peuvent présenter ces opérations.




IIIIIIIII

PALETTICC

PARTIE : INSTALLATION




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind.A 6
INDUSTRIE

SOMMAIRE

PARTIE : INSTALLATION

AL GENERALITES. . e 4
B. PROTECTION INDIVIDUELLE. ..ot 4
CLINTERVENTIONS . ... e e e e e e et e e 4
1 PRESENTATION. Lot e e e e e e e e s et e e e anaas 10
2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES..... ..ot 10
3. s INSTALLATION. e e e e e e s e e ane s 11
3.1. CONDITIONNEMENT DE TRANSPORT . ...ttt ittt et e e e 11
3.2, MANUTENTION. L.t r e e e ena s 12
3.3. DEMONTAGE POUR PASSAGE LIMITE.....ccuiiiiiiiiici ettt 12
3.4. RECONDITIONNEMENT POUR UTILISATION. ......iiiiiiiiiiiiic e 13
3.5. RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE. .......uiiiiiiiiiiii et 14
3.6. RACCORDEMENT AU RESEAU PNEUMATIQUE. ..ot 15
3.7. IMPERATIFS DUTILISATION. ...ttt ettt ettt et e e et e e e ena s 16
ANNEXE 1 : DEMONTAGE POSSIBLE POUR PASSAGE LIMITE .......coiiiiiiiiiieeiiie e 18
ANNEXE 2 : MONTAGE DU PROTECTEUR.......ouiiiiiiiiieii ettt e e e 19

ANNEXE 3 : CABLAGE MOTEUR ... 20




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind.A 7

INDUSTRIE

NOTES PERSONNELLES.




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind.A 8

INDUSTRIE

NOTES PERSONNELLES.




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind.A 9

INDUSTRIE

NOTES PERSONNELLES.




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind. A 10

INDUSTRIE

1.

?
?

?

PRESENTATION.

PALETTICC est un systéme industriel concu :

Pour I'analyse et la mise en oeuvre des systemes automatises,
Pour I'étude des comportements d'un process de type séquentiel,

Pour aborder les problemes de maintenance et de sécurité.

Ce type de systeme se situe en fin de chaine de production et de conditionnement

pour palettiser des cartons sur une palette de livraison.

Ce produit dispose d'un environnement didactique et pédagogique réalisé par une

équipe de professeurs.

2.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES.

Encombrement en position transport :

L =2450mm P =1400mm H =1920mm.

Encombrement en mode exploitation (tunnel et vérine monteés) :

L=2770mm P = 1350mm H = 2400mm maxi.
Masse : 300 kg.

Tension d'utilisation : réseau EDF 240v triphasé alternatif 50hz,
ou:

réseau EDF 400v triphasé.

Pression d'utilisation : 6 bars, air comprimé huilé filtré.

Consommation électrigue : 800 VA.

Niveau sonore : Le niveau de pression accoustique continu équivalent pondérée
au poste de travail est inférieur & 70 dB (A).
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? Pour un passage par une porte, le systéme se décompose en 3 sous

ensembles, (voir en annexe 1 de ce document).

? Dimension des 3 sous ensembles :

Dimension chassis nu : 2000 x 970 x 1920 mm,
Dimension sans pupitre : 2000 x 740 x 1920 mm,
Dimension grille arriere : 1650 x 400 x 1710 mm,
Dimension convoyeur : 1000 x 1000 x 600 mm.

? Consommation pneumatigue : 40 I/mn (en cycle automatique continu).

? Accessoire/fourniture :

Un tuyau pneumatique équipé du raccord machine,
Un dossier pédagogique,
Un lot de 10 cartons 500 x 250 x 150,
Un lot de 10 cartons 500 x 250 x 130,
Un lot de 10 cartons 390 x 195 x 180
Trois jeux de deux clés,
Six pastilles noires pour Pied-vérin,
Trois vis HM pour fixation du tunnel.

3. INSTALLATION.

3.1. CONDITIONNEMENT DE TRANSPORT.

L'appareil est livré avec la rallonge-protecteur du convoyeur non monté et la
verrine lumineuse de signalisation inversée sur la structure. Il est également
equipé de roulettes facilitant son déplacement. La palette est en place, le
chariot de translation est immobilisé en position "dépose" par une sangle,
I'élévateur occupant une position basse placant la pince a environ 20 cm au-
dessus de la palette. La porte d'acces est verrouillée. Les jeux de

clés (deux pour la porte, deux pour le coffret électrique, deux pour la
commande Auto/Manu) sont a lintérieur du coffret électrique, ainsi que le
tuyau d'alimentation pneumatique et la documentation.
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3.2. MANUTENTION.

3.2.1. Dimensions et poids (rappel) :

Dimensions hors tout : Largeur = 2450 mm,
Profondeur = 1400 mm,
Hauteur de 2100 mm (1920*) a 2400 mm,

(selon position de I'élévateur)
* Hauteur minimum verrine rabattue.

Masse : Environ 300 Kg,

3.2.2. Mode de manutention :

L'appareil doit étre équipé de ses roulettes, le préhenseur immobilisé en
position basse sur la palette et |la verrine rabattue.

Par levage :

Un chariot élévateur peut étre utilisé a condition de prendre l'appareil
dans I'axe de la largeur c6té armoire €lectrique tel que précisé annexe
5. Les bras porteurs du chariot doivent étre suffisamment longs (1,2
meétre minimum) et écartés au maximum (environ 0,5 metre). Il faudra
veiller a maintenir I'appareil vertical pour éviter qu'il bascule.

On peut également utiliser des sangles de capacité suffisante.

Pour déplacer l'appareil, sur un méme niveau, d'un localaun
autre, utiliser les roulettes.

Dans le cas de passages exigus, il est possible de réduire les
dimensions de l'appareil (voir paragraphe suivant).

3.3. DEMONTAGE POUR PASSAGE LIMITE.

Le passage de l'appareil par des portes de dimensions standards est
possible a condition, toutefois, de démonter quelques éléments.
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Procéder comme suit :

? Déconnecter de la structure les liaisons
électriques (2 connecteurs) et
pneumatiques (2 raccords),

? Démonter :

? Le capot de protection AR de >\Voir schéma
I'appareil maintenu par 4 vis, Annexe 1

? Le convoyeur maintenu par 6 vis
(ne pas oublier de desserrer la
bride de maintien du capot
LEXAN sur la structure),

? Le pupitre de commande que I'on
rabattra contre la structure et sur
I'armoire électrique.

Dans ce cas, les dimensions hors tout de |'appareil deviennent :

Largeur = 2000 mm Profondeur = 740 mm
(poignée de porte démontée)

3.4. RECONDITIONNEMENT POUR UTILISATION.

Une fois lI'emplacement choisi, I'appareil doit étre remis en condition

d'utilisation :

? Oter la sangle d'immobilisation du chariot de translation,

? Remonter la verrine lumineuse en position verticale au dessus de la
structure,

? Restaurer éventuellement les éléments démontés pour passage limité,

? Reégler les six vérins de maintien du palettiseur afin quil porte
correctement sur le sol et de maniére horizontale (utiliser un niveau),

? Deémonter les corniéres support de roulettes.
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IMPORTANT :
Les roulettes ne doivent étre utilisées que pour déplacer I'appareil.
En fonctionnement ou en stockage, I'appareil doit toujours étre

en appui sur ses vérins.

Montage du protecteur (en entrée convoyeur) :

Ce protecteur s'adapte en bout du convoyeur. Il est maintenu par trois vis de
fixation. La partie LEXAN est bloquée en appui sur la structure par une bride
(voir schéma Annexe 2).

NOTA:
Il est IMPERATIF que ce protecteur soit monté avant toute utilisation

afin que I'appareil soit en conformité avec la Iégislation du travail.

3.5. RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE.

La source dalimentation du palettiseur est le réseau triphasé
3 x 400 V - 50 Hz + Terre ou triphasé 3 x 240V - 50 Hz + Terre
(pas de neutre).

Controler la tension de service de votre réseau d'alimentation. Se rapporter a
I'Annexe 3.

L'appareil est livré avec un cable de raccordement 4 conducteurs d'environ 5
metres.

ATTENTION :

Le moteur d'entrainement du chariot élévateur étant du type triphasé,
son sens de rotation dépend de I'ordre de raccordement des phases.

Une détection de sens par programme permet, dés la mise en fonction
d’un mouvement élévateur (montée ou descente), de signaler un défaut et
de stopper le mouvement inversé : & effacement défaut élévateur par
action sur touche (F12) Terminal puis, couper I'alimentation et inverser
deux phases.




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind. A
INDUSTRIE

15

Il est donc NECESSAIRE de procéder comme suit :

Retirer les accessoires et les sangles a l'intérieur de I'appareil,
Raccorder l'appareil sur le réseau sans se préoccuper de l'ordre de
branchement des phases dans un premier temps,

? Verrouiller la porte d'acces,

? Raccorder I'air comprimé (voir paragraphe 3.6.),

? Mettre sous tension (poignée du sectionneur sur le coffret électrique), le
voyant blanc du pupitre s'éclaire, le Terminal de dialogue doit afficher
“ARRET PUISSANCE”,

? Mettre en service (bouton poussoir "Marche" du pupitre de commande),
le voyant vert et la verrine verte du pupitre s'éclairent, ainsi que l'afficheur
du Terminal,

? Remarque : Si le bouton “Marche” est inactif, contréler :

* Que les deux arréts d’'urgence ne sont pas actionnés,
* Que la pince est en position O°(parallele a la porte),
* Que la porte est bien fermée (clé de verrouillage tournée
verticalement),
* Laprésence d’'air comprimé (7 bars),
* Clé du choix des modes : en mode Manuel
*  Vérifier qu’il n’y ait pas de message d’alarme sur le pupitre,
? Appuyer FUGITIVEMENT sur latouche | &< |du Terminal de maniére a

obtenir un court déplacement sans risque de collision :

? Sil'élévateur monte : le branchement des phases est correct,

? Si l'élévateur descend : détection “"défaut élévateur” : PERMUTER
deux phases au niveau du raccordement réseau et reprendre les
opérations ci-dessus pour confirmer le sens de rotation correct du

moteur de 'élévateur,
? Contréler la valeur de la pression (5 bars), si nécessaire, la régler (voir
notes au paragraphe 3.6),

? Confirmer la position "dépose" du transfert horizontal en appuyant quelques

secondes sur latouche : | &5 | du Terminal.

3.6. RACCORDEMENT AU RESEAU PNEUMATIQUE.

L'appareil est livré avec une longueur de tube souple, a raccorder au réseau
pneumatique, d'environ 5 Métres.

Vous devez alimenter le systéme par lintermédiaire d'un module de
traitement de I'air qui doit comporter une fonction de lubrification.
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La pression disponible doit &tre d'au moins 5 bars.

Le bon état de ce module devra étre contr6lé périodiquement.

NOTA :

Le réglage de la pression doit étre effectué appareil
sous tension et en service.

L'électrovanne d'alimentation générale en air de la platine pneumatique n'est
active que si la pince occupe, a la mise sous tension, son orientation initiale
(dans I'axe du transfert horizontal) comme indiqué au paragraphe précédent.

3.7. IMPERATIFS D'UTILISATION.
Le protecteur d'entrée du convoyeur doit étre monte.
L'appareil doit fonctionner en position horizontale et en appui sur ses vérins.

Ne palettiser que des cartons de dimensions EXTERIEURES :

L =500 mm a 320 mm | =250 mm a 160 mm
H =de 130 mm a 190 mm.

La masse des cartons doit étre comprise entre 2 Kg et 7,5 Kg. (Pour le bon
fonctionnement du convoyeur ne pas mettre des cartons vides). La charge
intérieure doit occuper tout le volume pour éviter la déformation et avoir un
équilibrage correct. On peut utiliser de la sciure, par exemple, pour remplir les
cartons ou tout autre matériau de densité compatible avec la gamme de
poids autorisés.

La hauteur minimale sous plafond du local utilisé doit étre de
2,50 metres.

Les palettes utilisées doivent étre STRICTEMENT identigues au modéle
fourni avec l'appareil.

Le palettiseur sous tension doit avoir la porte du coffret électrique verrouillée
a clé. Toute intervention a lintérieur de ce dernier doit se faire HORS
TENSION.
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LA RESPONSABILITE DU CONSTRUCTEUR NE SERAIT PLUS ENGAGEE
POUR TOUTE ACTION VISANT A LA MODIFICATION DE L'APPAREIL OU
AU DEMONTAGE DE PROTECTEURS QUI RENDRAIENT LE PALETTISEUR
NON CONFORME A LA SECURITE DU TRAVAIL.
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In

d.

ANNEXE 1: Demontage possible pour passage limité.

Raccords pneumatiques

Connecteurs éléctriques

Convoyeur + Rallonge + Capot plexi

Capot arriére
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ANNEXE 2 : Montage du protecteur

e

Structure

A,

A

\

\

ANAVANAN

A

Point de fixation

AN
A\

DR

\ i%\er\

Bride de serrage du capot lexan

Protecteur
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ANNEXE 3 : Cablage moteur.

PALETTICC

Le palettiseur est livré pour étre raccordé au réseau triphase
3x400V -50Hz + Terre.

Dans le cas de branchement au réseau triphasé 3 x 230 V - 50 Hz + Terre les
modifications suivantes sont a effectuer :

? Cablage moteur élévateur (Voir schéma 1 joint).
? Cablage du transformateur T1 et de I'alimentation AL1 (Voir schéma 2 joint).

? Les fusibles du sectionneur SQ1 passentde 4 Aa 6 A.

ATTENTION :

Apreés toute modification de cablage se reporter au paragraphe 1.4 de
la"Notice d'Installation Maintenance" pour I'ordre de raccordement
des phases.
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SCHEMA 1

CABLAGE MOTEUR 400V TRIPHASE *

VUE DE DESSUS
MOTEUR REDRESSEUR
REDUCTEUR
ato | 110

:

CABLAGE MOTEUR 230V TRIPHASE A

REDUCTEUR

GV I
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L & T— s
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2 39 3 2558 8
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SCHEMA 2

CABLAGE ALIMENTATION AL1 ET TRANSFORMATEUR T1 EN 400V TRIPHASE

( Dans I'armoire de commande )

ALIMENTATION
—1400V
230V |
-15
—_— 0
+15
9 1
= AL1

AOEC

AQOY—

=+

™

TRANSFORMATEUR

CABLAGE ALIMENTATION AL1 ET TRANSFORMATEUR T1 EN 230V TRIPHASE

{ Dans I'armoire de commande )

ALIMENTATION
400V
— 230V ]
15
—_ 0
+15
_I_I
% |

AOEC |

AOOY

=+

™

TRANSFORMATEUR
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4. RACCORDEMENT, MISE SOUS TENSION, MISE EN

SERVICE.

Remarques sur la Sécurité :

-L’arrét d’'urgence est traité par un module de sécurité (PREVENTA de
TELEMECANIQUE). Le systéme est concgu et cablé pour satisfaire les
exigences de la catégorie « 3 » a savoir :

>double circuit de déclenchement.

>double coupure de I'alimentation des actionneurs ou préactionneurs.

>auto-controle du module de sécurité.

>réarmement apres contrble de la position repos des contacteurs
commandés par le module sécurité.

-La sécurité de porte est traitée de la méme maniére, a partir d’'un
module de sécurité (PREVENTA de TELEMECANIQUE) . Comme
précédemment, le systéme est congu pour satisfaire les exigences de la
catégorie « 3 ».

NOTA : le réarmement du module de sécurité de porte s’ effectue par action
sur le bouton poussoir « DEFAUT » une fois la porte fermée.

-Ce réarmement est obligatoire apres une mise sous tension générale,méme
si la porte est fermée.

Raccordement,mise sous tension,mise en service :
? Raccorder la machine (coffret de contrble-commande) au réseau triphasé
400V - 50 Hz + Terre : ATTENTION a l'ordre des phases, se référer au
chapitre "Installation" pour un raccordement correct.

? Raccorder la platine pneumatique au réseau d'air comprimé (5 a 6 bars).

Mise sous tension par fermeture du sectionneur général : poignée de ce
sectionneur en bas a droite du coffret de contréle.

Commande : le voyant blanc "sous tension" est éclairé sur le boitier de commande,
le pupitre affiche "ARRET PUISSANCE”", la verrine jaune est allumée.

? Fermer la porte coulissante de la machine (une palette vide étant ou non en
place au poste de déchargement). Puis actionner le bouton poussoir « défaut »
pour armer le module de securité porte (voir paragraphe ci-avant).

? Deverrouiller les "arréts d'urgence” (1 sur la machine au poste de chargement,
1 sur le boitier de commande).

? Choisir le mode Manuel.
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? Actionner le bouton poussoir lumineux vert "Mise en service" : fermeture du
contacteur général, alimentation automate, mise en service des alimentations
entrées/sorties de l'automate et du circuit de puissance (moteur élévateur). Le
voyant vert de ce bouton poussoir de mise en service est éclairé, ainsi que la
verrine verte clignotante placée en haut de la machine.

Nota 1 : A la mise en service, si la pince ne se trouve pas orientée dans I'axe du
transfert apparition des messages "Rotation non a 0" et "Rotation a la
main" : l'opérateur doit alors intervenir dans la machine pour orienter (a
la main) la pince.

Sans le respect de cette orientation de la pince, la mise en puissance
se trouve interdite (condition de sécurité).

Nota 2 : A la mise en service, gonflage de la chambre du vérin de transfert si celui-
ci se trouve positionné en butée droite ou gauche.

Si ce vérin se trouve en position intermédiaire, gonflage des deux
chambres par une commande alternée des deux électrovannes de
pilotage de ce vérin. Dans ce cas, il y a vibration de l'ensemble
élévateur/pince attelé a ce vérin (ceci durant trois secondes environ).
Cette procédure automatique lors de la mise en service est nécessaire
afin d'éviter des mouvements brusques du vérin de transfert si celui-ci ne
se trouve plus en pression (suite a un arrét prolongé).
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5. MODE DE FONCTIONNEMENT MANUEL.

Positionner le commutateur "Auto - Pas a pas - Manu" sur la position "Manu".

Affichage au niveau du Terminal des messages tels gue :

? Mode manuel,
? Porte ouverte (si celle-ci l'est),

? Manque palette (si absence de celle-ci), etc..., (voir 8 "messages
opérateur").

Acces aux différents mouvements du mode manuel a partir des touches de fonction
du Terminal :

? Mouvements autorisés uniquement si "porte fermée",
? Un seul mouvement est possible a la fois,

? Affichage message "Non autoris€" aprés relachement de la touche de
commande du mouvement si celui-ci ne peut s'effectuer.

5.1. CONVOYEUR (ROTATION DES ROULEAUX D'AMENEE DES
CARTONS).
Conditions:

? Absence défaut convoyeur (disjoncteur thermique de protection moteur
enclenché),

? Pousseur position repos,
? Carton non en butée de convoyeur.

Nota: La détection de présence d'un carton en téte du convoyeur n'est pas
obligatoire en mode manuel.

Mouvements :

Mise en rotation des rouleaux du convoyeur par action maintenue sur la
touche "convoyeur" du Terminal (Touche F1).

Si présence d'un carton sur le convoyeur, I'entrainement sera stoppé des la
détection du carton en bout du convoyeur (détection par cellule reflex).
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5.2.

POUSSEUR (DEPLACEMENT CARTON VERS POSTE DE PRISE
CARTON).

Conditions :

? Présence air,
? Porte fermée,
? Convoyeur a l'arrét,

? Elévateur en position haute si celui-ci se trouve sur le poste de prise
carton,

)

Carton en butée sur convoyeur (en face du pousseur) : cette
condition évite de détériorer la machine si un carton se trouve a cheval
entre le convoyeur et le transfert par pousseur),

? Non détection carton au poste de prise.

Mouvements :

Par action maintenue sur la touche "pousseur” du Terminal (Touche F2).

Retour automatique du pousseur si relachement de la touche ou si cartons en
butée au poste de prise cartons (fin de course actionné au niveau du poste de
prise) ou si détection "pousseur travail" (course maxi pousseur atteinte).

Nota :

? Le relachement de la touche "pousseur" du Terminal est obligatoire pour
renouveler le mouvement. Les informations "pousseur travail" et
"pousseur repos” sont données par deux détecteurs montés sur le corps
du vérin pousseur.

? Lors de la poussée du premier carton, le capteur “pousseur travail”
permet le retour du vérin en position repos.

? Lors de la poussée du 2ieme carton, c’est le capteur "2 cartons en
butée” qui permet le retour du vérin en position repos.
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5.3. SERRAGE/DESSERAGE PINCE.

Conditions serrage :

? Présence air,
? Porte fermée,
? Elévateur position haute,
ou

? Pince accostée (en appui) au poste de prise si détection
2iéme carton et si détection "cartons" dans pince.

Conditions desserrage :
? Présence air,
? Porte fermée,

? Absence carton dans pince, et élévateur position haute,
ou

? Pince accostée (en appui)
Nota :. L'information pince accostée est donnée par le contact de fin de

course placé sur le c6té de la pince et actionné par une palette
coulissante qui remonte lorsque la pince arrive en appuli.

L'information "présence carton dans pince" est donnée par un contact de
fin de course situé en haut a l'intérieur de la pince : c'est la face supérieure
du carton qui vient actionner ce fin de course lorsque le carton se

trouve "coiffé" par la pince.

Mouvements :

Par action impulsionnelle sur la touche "pince" du Terminal (Touche F3).
Si pince fermée : l'impulsion de commande provoque l'ouverture de la pince.

Si pince ouverte : I'impulsion de commande provoque la fermeture de la
pince.

Les informations "pince ouverte" et "pince fermée" sont données par deux
détecteurs montés sur le corps du vérin de serrage/desserrage pince).




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind. A 30

INDUSTRIE

5.4. ROTATION PINCE.
Conditions :

? Présence air,

? Porte fermée,

? Elévateur position haute,

)

Transfert élévateur position dépose (poste de déchargement).

Mouvements :

Par action impulsionnelle sur la touche "rotation pince" du Terminal (Touche
F4).
? Si pince orientée a droite : I'impulsion de commande provoque la
rotation vers la gauche.
? Si pince orientée a gauche : limpulsion de commande provoque la
rotation vers la droite (les informations droite et gauche de position en

rotation de la pince sont données par deux détecteurs montés sur le
corps du vérin de rotation pince).

5.5. TRANSLATION ELEVATEUR (TRANSFERT VERS POSTE DE
PRISE OU VERS POSTE DE DEPOSE CARTONS).

Conditions :
? Présence air,
? Porte fermée,
? Elévateur position haute,
? Rotation pince a 0° (pince dans l'axe du transfert).

Mouvements de translation vers la droite (? vers poste de dépose):

? Par action maintenue sur la touche de translation droite
(--->) du Terminal (Touche F6).

? Arrét sur détection position dépose (poste de dépose cartons).
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Mouvements de translation vers la gauche (? _vers poste de prise):

? Par action maintenue sur la touche de translation gauche (<---) du
Terminal (Touche F5).

? Arrét sur détection position prise (poste de prise cartons).

(Les informations des positions "prise" et "dépose" de ce transfert sont
données par deux détecteurs montés sur le corps du vérin de
translation).

5.6.

DESCENTE ELEVATEUR (UNIQUEMENT EN PETITE VITESSE).

Conditions générales :

?

?

?

?

Porte fermée,
Pince non accostée,

Absence défaut moteur élévateur (disjoncteur magnéto thermique de

protection du moteur de I'élévateur enclenché),

Séquence "prise d'origine" non en cours (voir § 5.8).

Conditions particuliéres pour descente coté prise des cartons :

?

?

?

?

Transfert élévateur en position "prise cartons”,
Pince ouverte,
Rotation pince a 0° (pince dans I'axe du transfert),

Pousseur position repos.

Conditions particuliéres pour descente coté dépose des cartons :

?

?

Transfert élévateur en position dépose cartons,
Pince fermée,
Détection position rotation pince a 0° ?

Détection position rotation pince a 90° ?
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Mouvements descente:

Par action maintenue sur la touche descente (?) du Terminal (Touche F8).

? Détection accostage pince (sur carton ou sur palette),
ou ? Détection sécurité basse (fin de course),

? Détection (par programme) de la sécurité basse logicielle si
prise d'origine préalablement effectuée.

5.7. MONTEE ELEVATEUR (UNIQUEMENT EN PETITE VITESSE).
Conditions :
? Porte fermée,

? Absence défaut moteur élévateur (disjoncteur magnéto
thermique de protection du moteur de I'élévateur enclenché),

? Rotation pince a 0°,
ou

? Transfert position dépose.

Mouvements :

Par action maintenue sur la touche montée (?) du Terminal (Touche F7).

? Détection élévateur haut : position prise d'origine (position
initiale élévateur),
ou ? Détection sécurité haute (sécurité dans le cas ou la détection
précédente n'a pas agi).




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind. A 33

INDUSTRIE

5.8.

PRISE D'ORIGINE ELEVATEUR.

Cette fonction a pour but linitialisation du compteur associé au codeur
incrémental d'altitude de I'élévateur.

Il s'agit en fait d'une séquence automatique lancée en mode manuel a partir
de la touche "prise d'origine” (PO) du Terminal.

Cette séquence d'initialisation doit étre effectuée a chaque mise en service
pour autoriser les cycles automatique ou pas a pas.

Conditions de départ de cette séquence :

?

-~

Absence défaut moteur élévateur,
Absence défaut "butée atteinte",
Absence défaut codeur,

Porte fermée,

Rotation pince a 0° (pince dans l'axe transfert),
ou
Transfert position dépose.

Séquence prise d'origine :

Action impulsionnelle sur la touche du Terminal affecté a la prise d'origine
(Touche F9).

? Si I'élévateur se trouve en position haute : descente en petite
vitesse durant 3 secondes pour quitter le fin de course haut, puis
remontée de I'élévateur en petite vitesse jusqu'a la détection position
haute (prise d'origine).

? Si I'élévateur ne se trouve pas en position haute : montée de
I'élévateur en petite vitesse jusqu'a la détection position haute (prise
d'origine).

Nota :

Si l'opérateur désire stopper la séquence de prise d'origine en cours, il
lui suffit d'actionner le bouton poussoir "arrét cycle" du boitier de
commande. Dés la détection "position haute" de I'élévateur (prise
d'origine) en fin de montée, initialisation du compteur (actuellement
866 mm) correspondant a la distance entre le bas de la pince et le
socle de la machine (niveau sur lequel repose la palette). En
programme, cette valeur est convertie en pas codeur pour initialiser le
compteur d'altitude (1 pas codeur = 3,75 mm).
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6. MODE DE FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE.

6.1.

)

6.2.

?

CONDITIONS GENERALES MODE AUTOMATIQUE.
"Prise d'origine" effectuée en mode manuel (voir § 5.8),

Commutateur "auto/pas a pas/manu” sur la position "Auto” (ou sur la

position pas a pas : voir § 7),

Présence air,
Absence défaut (voir § "Incidents"),
Présence palette,

Porte fermée.

ETATS MACHINE POUR AUTORISER LE DEPART D'UN CYCLE.
Elévateur position haute (prise d'origine),
Pince ouverte,
Transfert élévateur en position "prise de cartons" (a gauche),
Rotation pince a 0° (position initiale),
Palette vide (faisceau cellule REFLEX situé sur palette non coupé),
Pousseur repos,
Non détection carton en butée sur convoyeur,

Non détection carton au poste de prise (en bout de course pousseur).

Nota: Sices états machine ne sont pas respectés, passage en mode manuel

obligatoire pour replacer la machine en son état initial. Apparition des
messages "NON EN ETAT INIT" et "MANU OBLIGATOIRE" ainsi que
des messages d'états manquants.
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6.3. PRESELECTION ET VALIDATION DE LA HAUTEUR DES
CARTONS A PALETTISER.

Les conditions générales et les états machine respectés, affichage au niveau
du Terminal du message "HTEUR CART---MM".

? A partir des touches numériques du Terminal, taper la hauteur réelle des
cartons a palettiser (unité : le mm),

? Valider cette donnée par la touche "ENTER".

Remarques :

Les réglages actuels de la machine autorisent une hauteur des cartons
comprise entre 130 et 190 mm (valeurs extrémes incluses).

Dans le cas ou l'opérateur valide une hauteur "hors normes", affichage du
message "HTEUR REFUSEE" puis réapparition du message "HTEUR
CART---MM" : l'opérateur devra repré-sélectionner puis revalider cette
donnée (corrigée).

Nota: Lors de l'apparition du message "HTEUR CART---MM", la valeur
antérieurement validée (et acceptée) peut apparaitre dans le "champ"
prévu pour cette donnée (---) : si cette valeur correspond a la

présélection désirée il n'est pas nécessaire de la repré-sélectionner, il
suffit de la valider par la touche "ENTER".

6.4. PRESELECTION ET VALIDATION DU NOMBRE DE RANGEE
CARTONS A PALETTISER.

La hauteur des cartons validée (et acceptée) apparition du message "NB
RANG --".,

? A partir des touches numériques du Terminal, taper le nombre de rangées
de cartons a placer sur la palette,

? Valider ce parametre par la touche "ENTER".

Remarque : Les réglages actuels de la machine ainsi que les dimensions
des cartons actuellement utilisés imposent un nombre maximum de rangées :

5 pourH? 150

4 pour 151 <H ? 190.

Dans le cas ou l'opérateur valide un nombre de rangées <alou>a4oub,
affichage du message "NB RANG REFUSE" puis réapparition du message
"NB RANG-" : l'opérateur devra repré-sélectionner puis revalider cette
donnée (corrigée).
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Nota :. Comme pour la hauteur des cartons, le nombre de rangée

antérieurement validé et accepté peut apparaitre dans le "champ”
prévu pour ce paramétre du message "NB RANG*" : si la

valeur affichée se trouve étre celle désirée, il n'est pas nécessaire
pour l'opérateur de la repré-sélectionner, il lui suffit de la valider
par la touche "ENTER".

6.5. DEPART DU CYCLE AUTOMATIQUE.

Conditions respectées, hauteur carton et nombre de rangs validés,
autorisation départ si porte fermée.

Porte fermée, apparition du message "DEPART AUTORISE".
? Départ du cycle par action sur le bouton poussoir "validation cycle" :

Apparition message "CYCLE EN COURS" et du message "ATTENTE
CARTON".

Le message "ATTENTE CARTON" restera présent jusqu'a l'arrivée de deux
cartons au poste de prise.

6.6. CYCLE AUTOMATIQUE.

6.6.1. Chargement des cartons (convoyeur et pousseur).

? Introduction d'un carton au poste de chargement.
---> Détection "présence carton sur convoyeur".
? Mise en route convoyeur (rotation des rouleaux) : transfert carton.
---> Détection "carton en butée sur convoyeur".
Arrét du convoyeur.
ET Sortie du pousseur (rentrée tige vérin du pousseur) : transfert du
carton vers poste de prise cartons.

---> Détection "pousseur travail" (tige vérin pousseur rentrée).

? Rentrée du pousseur (sortie tige vérin pousseur).
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---> Détection "pousseur repos” (tige vérin pousseur sortie).
---> Non détection "présence carton sur

convoyeur" : Si carton déja
- Attente chargement. présent sur
---> Détection "présence carton sur convoyeur" : convoyeur

? Mise en route convoyeur : transfert 26ME€ carton.
---> Détection "carton en butée sur convoyeur" :

? Arrét du convoyeur,

? Sortie du pousseur (rentrée tige vérin du pousseur) : transfert du
2€Me carton vers poste de prise des cartons (ce deuxieme carton
pousse le premier).

---> Détection "2€ME€ carton" (cartons en butée au poste de prise).

? Rentrée du pousseur (sortie tige vérin pousseur).

---> Détection "pousseur repos" (tige vérin pousseur sortie) :

? Autorisation séguence suivante : prise carton.

6.6.2. Prise cartons.

? Descente élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage en
grande vitesse (par temporisation programmeée).

? En descente, prise en compte des "tops” du codeur incrémental :
décomptage a partir de l'altitude initiale (mise en mémoire lors de
la prise d'origine effectuée préalablement en mode manuel : § 5.8).

---> Détection par programme de l'altitude de passage en petite vitesse
en descente au poste de prise cartons : lorsque l'altitude donnée par le
décomptage des tops codeur = l'altitude du plan de repos des cartons
au poste de prise (altitude convoyeur par rapport a la référence "0", plan
de support palette) augmentée d'une course de ralentissement.
Actuellement, l'altitude de passage en petite vitesse

cOté prise est de 550 mm (hauteur du convoyeur 500 mm + 50 mm de
course de ralentissement).

? Descente en petite vitesse.
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---> Détection "accostage pince" (détection “carton dans pince"
normalement implicite : voir 8§ "Incidents").

? Arrét descente élévateur.
? Serrage pince.
---> Détection pince serrée.

? Montée élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage en
grande vitesse (par temporisation programmeée).

? En montée, comptage des tops codeur.

---> Détection par programme de l'altitude de passage en petite vitesse
en montée élévateur : lorsque l'altitude donnée par le comptage des
tops codeur = altitude haute initiale (prise d'origine) diminuée d'une
course de ralentissement. Actuellement, l'altitude de

passage en petite vitesse est de 816 mm (hauteur initiale
866 mm - 50 mm de course de ralentissement).

? Montée en petite vitesse.
---> Détection élévateur haut (prise d'origine).
? Arrét montée élévateur.

? Autorisation séquence suivante : transfert vers poste de dépose.

Nota : Autorisation également de la sequence de chargement des
cartons (8 6.6.1) dans un but de gain de temps, cette séquence
permettant 'amenée de deux nouveaux cartons au poste de

prise, en temps masqué, parallelement aux séquences
suivantes : ceci uniquement dans le cas ou le nombre de
rangeées de cartons présélectionné est supérieur au nombre de
rangées de cartons déja prélevé au poste de prise (cette
condition est établie par programme par comptabilisation du
nombre de prise cartons et par comparaison avec le nombre de
rang présélectionné).
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6.6.3. Transfert vers poste de dépose.

? Translation de I'ensemble élévateur-pince vers le poste de dépose
(axe de la palette).

---> Détection "position dépose" (a droite).
? Rotation de la pince de 90° (rotation sens horaire : droite) une fois
sur deux afin de croiser les rangées de cartons sur la palette pour

assurer une meilleure stabilité de celle-ci une fois chargeée.

---> Détection position "rotation 90°" si rotation pince ou position
“rotation 0°"(initiale) si non rotation pince :

? Autorisation séquence suivante: dépose cartons.

6.6.4. Dépose des cartons.

? Descente élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage en
grande vitesse (par temporisation programmeée).

? Prise en compte des tops du codeur incrémental : décomptage a
partir de l'altitude initiale (position haute prise d'origine).

---> Détection par programme de l'altitude de passage en petite vitesse
pour accostage pince sur palette ou sur les cartons déja déposés ;
détection établie par comparaison d'égalité entre l'altitude donnée par le
décomptage des tops codeur et l'altitude de ralentissement calculée par
la procédure ci-apres, ces deux altitudes ayant comme référence
commune l'altitude "0" plan de support de la palette.

Calcul altitude de ralentissement :

[Nb de rangées de cartons déja déposé x hauteur du carton
présélectionnée] + hauteur de la palette (75 mm) + course de
ralentissement (50 mm).

? Descente en petite vitesse.
---> Détection accostage pince.

? Arrét descente élévateur.

? Ouverture de la pince (dépose des cartons).

---> Détection pince ouverte.

? Montée élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage en
grande vitesse (par temporisation programmee) ; comptage des

tnne eadaur

LUPJ OO T uUr.
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---> Détection par programme de l'altitude de passage en montée petite
vitesse : comme pour la montée élévateur en prise carton, cette
détection est établie lorsque l'altitude donnée par le comptage des tops
codeur = altitude haute initiale (prise d'origine) diminuée d'une
course de ralentissement (altitude initiale 866 mm - 50 mm de
ralentissement = 816 mm).

? Montée en petite vitesse.
---> Détection élévateur haut (prise d'origine).

? Arrét montée élévateur.

? Autorisation séquence suivante : transfert vers poste de prise.

6.6.5. Transfert vers poste de prise.

? Rotation pince & 0° pour retour en position initiale si celle-ci n'y est
pas (1 fois sur 2).

---> Détection position "Rotation 0°" (initiale) de la pince.

? Translation de I'ensemble élévateur-pince vers le poste de prise
des cartons.

---> Détection position "prise” (a gauche).

? Sile nombre de rangées de cartons déposés sur la palette est
€gal a celui présélectionné, fin du cycle de palettisation (voir §
suivant).

? Dans la négative, poursuite du cycle de palettisation :

? Nouvelle séquence de prise cartons (§ 6.6.2) si la
séquence de chargement de deux nouveaux cartons est
terminée (détection 2éme carton et détection pousseur
repos : voir § 6.6.1). ou

? Attente chargement des cartons ou attente fin de la
séqguence en cours de chargement de deux nouveaux
cartons (8 6.6.1) : message "ATTENTE CARTON"
toujours présent.
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6.6.6. Fin de cycle de palettisation.

? Le palettiseur se trouve au repos dans I'état initial de dépatrt : la
balise lumineuse verte clignote.

? Affichage des messages suivants :

"PALETTE COMPLETE"
"ACCES AUTORISE"

---> L'opérateur peut ouvrir la porte au poste de déchargement, la
puissance sera alors coupée et vous pourrez sortir la palette (ou
décharger les cartons).

? Le dégagement de la palette donc la perte de la détection
"présence palette” provoquera l'affichage du message "PALETTE
ABSENTE" lors du rétablissement des énergies.

? Pour redémarrer un cycle automatique de palettisation nécessité
de replacer une palette vide.

7. MODE DE FONCTIONNEMENT PAS A PAS.

Commutateur Auto/Pas a pas/Manu sur la position "Pas a pas".

Ce mode est conditionnellement et séquentiellement identique au mode
automatique a part le fait que le cycle de palettisation se trouve décomposé en une
suite d'actions (ou de séquences), chacune lancée par action sur le bouton
poussoir "validation cycle".

A la fin de chaque action ou séquence, pour rappeler a l'opérateur qu'il doit lancer
la suivante, apparition du message "PAS SUIVANT".

Remargue :

En mode pas a pas, comme une seule action ou séquence est possible a la fois, la
séquence de chargement des cartons, apres la prise des deux premiers cartons ne
peut s'effectuer en temps masqué comme en mode automatique (voir 8 6.6.2).
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Enumération des séquences ou actions
composant un cycle pas a pas de palettisation :

&

Chargement des ? Convoyage du carton (rouleaux)

cartons

? Transfert du carton au poste de prise (pousseur)

Nota : Ces deux actions sont a lancer deux fois
pour amenée de deux cartons au poste de
prise.

Prise cartons ? Descente élévateur

)

Serrage pince
? Montée élévateur

Transfert vers poste de ? Transfert vers poste de dépose

dépose
? Rotation pince a 90° (séquence valide 1 fois sur
2)
Dépose des cartons ? Descente élévateur

? Ouverture pince
? Montée élévateur

Transfert vers poste de | ? Rotation pince a 0° en position initiale si celle- ci
prise n'y est pas (1 fois sur 2)
? Transfert vers poste de prise

---> Fin de cycle : idem cycle automatique.

8. ARRET DE CYCLE.

En mode "auto" ou "pas a pas", 'opérateur peut arréter le cycle sans en détruire le
cours par action sur le bouton poussoir "arrét cycle".

Apparition du message "DEPART AUTORISE" pour relancer le cycle auto ou pas a
pas (si conditions toujours respectées).

Si le départ ne se trouve pas autorisé aprés un arrét de cycle, affichage du
message "ARRET CYCLE".
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9. CHANGEMENT DE MODE DE FONCTIONNEMENT.

9.1. PASSAGE DU MODE "AUTO" OU "PAS A PAS" EN MODE
"MANUEL".

? Arrét de la machine, annulation du cycle et dévalidation des paramétres.

? Mouvements accessibles en mode manuel (8 5).

9.2. PASSAGE DU MODE "MANUEL" EN MODE "AUTO" OU "PAS A

PAS".
? Arrét de la machine.

? Acces au mode auto ou pas a pas uniquement si conditions générales
respectées (8§ 6.1) et si machine en I'état initial (voir § 6.2).

9.3. PASSAGE DU MODE "AUTO" EN MODE "PAS A PAS".

? Possible, si mouvement en cours, celui-ci se termine puis affichage du
message "PAS SUIVANT" (voir 8 7).

9.4. PASSAGE DU MODE "PAS A PAS" EN MODE "AUTQO".

? Possible, le cycle de palettisation se poursuit sans intervention de
l'opérateur au niveau relance des actions ou séquences. Si le cycle de
palettisation se trouve en une étape d'attente (message "PAS SUIVANT"
présent) le fait de passer le commutateur de la position "pas a pas" a la
position "auto" fait apparaitre le message "DEPART AUTORISE" : une
action sur le bouton poussoir "Validation cycle" est alors nécessaire pour
poursuivre le cycle en automatique.
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10. INCIDENTS.

10.1. INCIDENTS DETECTES PAR L'AUTOMATE.

Ces incidents, détectés par l'automate, soit par informations extérieures
(entrées), soit par logiciel, sont affichés en clair au niveau de l'afficheur du
Terminal.

Le voyant rouge "DEFAUT" sur le pupitre et la verrine rouge clignote.

10.1.1. Défaut convoyeur.

Détection :

Par déclenchement du thermique de protection du moteur du convoyeur
implanté dans l'armoire de contréle-commande.

Conséquences :

? Arrét du convoyeur,

? En mode automatique ou pas a pas interdiction de départ de cycle,

? En mode pas a pas arrét du cycle en cours,

? En mode automatique, arrét du cycle en cours si celui-ci se trouve en
étape d'attente de carton c'est-a-dire convoyage carton en cours et
ensemble élévateur pince en attente au poste de prise des cartons ;
dans la négative, poursuite du cycle jusqu'a ce que l'ensemble
élévateur pince revienne en position initiale au poste de prise, en
attente carton.

Effacement du défaut :

? Réenclenchement manuel du thermique de protection du moteur du
convoyeur,

? Action sur la touche d'effacement défaut du Terminal
(Touche F12),

---> Disparition du message de défaut, extinction du voyant et de la
verrine rouge "DEFAUT",

---> Commande convoyeur en mode manuel autorisée,
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Reprise du cycle automatique ou pas a pas autorisée s'il n'y a pas eu de
mise hors service de [installation pour réenclencher le thermique
incriminé et si I'état de la machine est resté figé depuis I'arrét de cycle.

10.1.2. Défaut élévateur.

Détection :

Déclenchement du disjoncteur magnéto-thermique de protection du
moteur de I'élévateur implanté dans I'armoire de contrdle-commande (ou
détection ordre des phases incorrect).

Conséquences :

? Arrét de I'élévateur,
? En mode automatique ou pas a pas, interdiction du départ de cycle,
? Arrét du cycle en cours en mode automatique ou pas a pas.

Effacement du défaut :

? Réenclenchement manuel du disjoncteur de protection du moteur
de I'élévateur (ou inversion de deux phases).

? Action sur la touche d'effacement défaut du Terminal
(Touche F12):

---> Disparition du message de défaut, extinction du voyant et verrine
rouge "DEFAUT",

---> Commande élévateur en mode manuel autorisé,
---> Reprise du cycle automatigue ou pas a pas autorisé, s'il n'y a pas eu

de mise hors service de l'installation pour réenclencher le disjoncteur et
si 'état de la machine est resté figé depuis l'arrét du cycle.
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10.1.3. Défaut serrage pince.

Détection :

Par programme, en mode "automatique” ou "pas a pas" si perte de
l'information "carton dans pince" alors que celle-ci est fermée sur deux
cartons.

Conséquences :

Annulation du cycle automatique ou pas a pas : arrét du cycle, mode
manuel obligatoire pour accéder aux différents mouvements pour
"dégager" la machine.

Effacement défaut :
Par action sur la touche effacement défaut du Terminal
(Touche F12), commutateur Auto/Pas a pas/Manu sur la position

"Manu".

---> Disparition du message de défaut et extinction du voyant "DEFAUT"
et de la verrine rouge.

---> Réinitialisation du palettiseur en mode manuel obligatoire pour
départ d'un nouveau cycle automatique ou pas a pas.

10.1.4. Défaut codeur/carton.

Détection :

Par programme, en mode automatique ou pas a pas, si atteinte de la
position "accostage pince" en descente élévateur ou de la position
haute élévateur en montée, ceci en grande vitesse.

En effet, ces deux positions doivent étre atteintes en petite vitesse. Le
passage en petite vitesse étant obtenu par programme par
comparaison d'une valeur programmeée ou calculée avec la valeur du
compteur/décompteur des tops du codeur d'altitude.

Pour ce qui est de la détection de ce défaut lors de l'accostage pince
(en descente), la cause peut étre de deux natures :

? Deéfaut du codeur (nombre de tops décomptés insuffisant),

ou ? Cartons de hauteur supérieure a la valeur pré-sélectionnée
(ceci dans le cas de l'accostage de la pince au poste de
dépose sur une ou plusieurs rangées de cartons déja
rangees).
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En ce qui concerne la détection de ce défaut lors de l'atteinte de la
position haute élévateur en montée grande vitesse, seul le codeur peut
étre raisonnablement incriminé (comptage du nombre de tops
insuffisant).

Conséquences :

Arrét du cycle, annulation du mode auto ou pas a pas, mode manuel
obligatoire pour effacer ce défaut et pour accéder aux mouvements
élévateur afin de "dégager" la machine et de contrdler le codeur (une
touche du Terminal permet dafficher l'altitude élévateur, voir 8
"Terminal").

Effacement défaut :

Par action sur la touche effacement défaut du Terminal
(Touche F12), en mode manuel.

---> Disparition du message de défaut, extinction du voyant "DEFAUT".
---> Réinitialisation du palettiseur (en mode manuel) obligatoire pour
départ d'un nouveau cycle automatique ou pas a pas (controle préalable
du codeur conseillé).

10.1.5. Défaut butées atteintes (butées fin de course élévateur).

Détection :

Si détection butée de sécurité haute élévateur en montée ou si détection
butée de sécurité basse élévateur en descente, cette derniere étant
atteinte, prise d'origine effectuée (en effet, si la prise d'origine n'a pas
été effectuée, en mode manuel I'élévateur stoppera normalement en
descente, c6té dépose des cartons, soit sur détection accostage pince
si présence palette avec ou non des cartons déposés, soit sur détection
de la butée basse si absence de la palette).

Nota : La cause de ce défaut peut étre de natures différentes :

? Détérioration ou cablage défectueux du contact de fin de course
haut de I'élévateur (prise d'origine) : dans ce cas l'élévateur
poursuivra sa course de montée jusqu'a la butée de sécurité
haute,




cybernétix Document: 04008 T 006 Ind. A

INDUSTRIE

50

? Mauvais réglage des butées de sécurité,

? Palette mal positionnée ou non conforme (hauteur trop faible) :

dans ce cas, I'élévateur poursuivra sa course de descente jusqu'a
la butée de sécurité basse (si la prise d'origine n'a pas été
effectuée).

Conséquences :

?  Arrét éléevateur dans le sens ou la butée a été atteinte.

? Arrét de cycle et annulation du cycle automatique ou pas a pas,
mode manuel obligatoire pour accéder aux mouvements élévateur
afin de "dégager" la machine.

Effacement défaut :

? En mode manuel, par action sur la touche d'effacement défaut du
Terminal (Touche F12), une fois I'élévateur dégagé des butées de
securité :

---> Disparition du message de défaut et extinction du voyant "DEFAUT"
et de la verrine rouge.

10.1.6. Mangue air comprimeé.

Détection :

Absence information "présence air" donnée par le pressostat de la
platine pneumatique, cause d'un manque dair effectif, de la non
ouverture de [Iélectrovanne générale, d'un mauvais réglage du
pressostat ou d'une défectuosité du cablage de celui-ci.

Ce défaut est en fait une absence de condition générale de
fonctionnement de la machine.

Conséquences :

Arrét complet des énergies par la chaine de commande et donc de tous
les cycles en cours.

Effacement du défaut :

Automatique, une fois la pression d'air retrouvée (détectée).
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10.2. AUTRES INCIDENTS.

10.2.1. Mangue tension d'alimentation.

? Mise hors service de l'installation.

? Mode manuel obligatoire pour réinitialiser la machine une fois la
tension d'alimentation retrouvée et la remise en service effectuée.

10.2.2. Quverture porte.

? Mise hors service de l'installation si ouverture porte en cours de cycle.
Le mode "manuel” est obligatoire pour réinitialiser la machine une
fois la remise en service effectuée.

10.2.3. Blocage machine.

? Mouvement impossible ou blocage d'un mouvement : en mode
automatique ou pas a pas cela peut se concrétiser par un arrét
(blocage) de cycle non imposé donc non spécifié au niveau du
Terminal par message opérateur : dans ce cas, il est conseillé de
passer en mode manuel pour débloquer la machine.

Les causes d'un blocage sont multiples, et dues essentiellement aux

événements énumeérés ci-aprés. Ces causes peuvent étre visibles ou

non par l'opérateur de I'extérieur de la machine :

? Dimensions cartons non conformes,

?  Carton mal positionné ou détériore,

? Palette non conforme,

? Palette mal positionnée ou détériorée,

? Détecteurs ou contacts de fin de course défectueux,

? Déréglage position détecteurs ou contacts de fin de course,

? Défectuosité du cablage soit des actionneurs soit des capteurs
(vérification des borniers),

? Incidents mécaniques : grippage, détérioration, déréglage,
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? Fusibles contrble-commande défectueux (actionneurs non
commandes),

?  Electro-distributeurs défectueux du point de vue électrique ou
pneumatique.

Tous ces cas sont a discriminer avec méthode surtout si aucune cause

n'est apparente : le dépannage et la maintenance du palettiseur sont
d'excellents exercices pédagogiques mécaniques et électriques.

10.2.4. Incidents volontairement créés.

Dans un but pédagogigue, des bornes sectionnables permettent
d'interrompre la liaison entre les capteurs et les entrées automate, entre
les sorties automate et les actionneurs ou pré-actionneurs. Cette
solution simple et rationnelle permet la création de panne a l'initiative
des professeurs.

Ces bornes sectionnables sont représentées sur les schémas de
principe par le symbole B
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11. TERMINAL (DIALOGUE HOMME - MACHINE).

11.1.

R IS B B B B B B B S N I A B B R e B B R I S B B R I V" B B RO BUV BRI BEES BES)

Nota :

Mode manuel

Défaut convoyeur )

Défaut élévateur ) clignotement
Défaut serrage pince ) verrine
Défaut codeur/carton ) rouge

Défaut élévateur en butée )

Manque air (si pince ? 0 ou défaut sur fusible FO7)
P.O. non effectuée (P.O. = prise d'origine élévateur)
Non en état initial

Manu obligatoire

Hauteur refusée

Nb de rang refusé (nombre de rangée a palettiser)
Départ autorisé

Attente carton

Arrét cycle

Pas suivant ? (attente action de I'opérateur sur bouton poussoir "validation cycle")
Cycle en cours

Palette compléte

P.O. en cours

Acces autorisé (clignotement balise verte lumineuse en parallele)
Porte ouverte (en mode maintenance uniquement)
Manque palette

Palette non vide

Pince non ouverte

Rotation non a 0

Non poste dépose

Non poste prise

Elévateur non haut

Pousseur non reculé

Carton en butée/convoyeur

Carton au poste de prise

Rotation 0 a la main

Non autorisé (pour le mode manuel uniqguement)
Arrét puissance - Clignotement verrine jaune
Fermer la porte

les deux secondes environ.

MESSAGES D'ETATS AFFICHES (GESTION PAR PROGRAMME).

Si plusieurs messages présents, affichage périodique, fréquence : toutes
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11.2. MESSAGES D'INTERROGATION AFFICHES (GESTION PAR
PROGRAMME).

Ces messages sont fixes et attendent une réponse (présélection) et une
validation de la part de l'opérateur.

? Hauteur carton--- mm : l'opérateur doit présélectionner a partir des
touches numérigues la hauteur du carton en mm puis doit valider cette
donnée par la touche "ENTER",

? Nombre de rangs : l'opérateur doit présélectionner (comme
précédemment le nombre de rangées a palettiser puis doit valider
€galement ce paraméetre.

11.3. MESSAGES APPELES PAR L'OPERATEUR (GESTION PAR LE
TERMINAL LUI-MEME).

A tout instant, l'opérateur peut par action sur une touche de fonction affectée,
faire apparaitre un message pré-enregistré et venir lire une valeur "piochée"
dans un mot de l'automate.

Par action sur la touche F10 affichage de laltitude élévateur en mm et
affichage de la hauteur des cartons validée en mm.

Nota: L'altitude affichée peut étre différente de l'altitude vraie si déréglage de la
position ou de la came du contact de fin de course élévateur "prise d'origine™
ou si la séquence de prise d'origine n'a pas été effectuée. La valeur affichée
n'est pas d'une grande précision du fait qu'un pas codeur correspond a 3,75
mm.

Nota: Ces valeurs ne s'affichent que durant 2 secondes, la touche de fonction
affectée doit étre relachée puis réactionnée pour renouveler leur apparition.
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11.4. CLAVIER DU TERMINAL.

Exceptées les touches nécessaires a la programmation du mode de
fonctionnement du Terminal, de la programmation et du test de ce dernier
(ceci étant explicité dans le manuel technique du Terminal Télémécanique),
seules les touches énumérées et fonctionnellement explicitées ci-aprés sont
utiles :

? Touches numériques : Nécessaires pour la présélection des parametres.
0a9

? Touche "ENTER" . Validation des parametres.

? Touches F1aF9 . Affectées aux commandes en mode manuel.

F1 : Commande convoyeur (action maintenue)

F2 . Commande sortie pousseur (action maintenue), rentrée pousseur Si
relachement

F3 : Ouverture/fermeture pince (action impulsionnelle)
1 impulsion : fermeture si pince ouverte
1 impulsion : ouverture si pince fermée

F4 . Rotation pince (action impulsionnelle)
1 impulsion : rotation gauche si a droite
1 impulsion : rotation droite si a gauche

F5 . Translation élévateur pince vers le poste de prise
(action maintenue)

F6 . Translation élévateur pince vers le poste de dépose
(action maintenue)

F7  : Montée élévateur (action maintenue)
F8 . Descente élévateur (action maintenue)
FO . Départ séquence “prise d'origine" (action impulsionnelle)

si l'opérateur désire interrompre cette séquence il doit actionner le
bouton poussoir "arrét cycle" extérieur au Terminal.
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? Touche F10 :

(touche affichage)

? Touche F11

? Touche F12

12. FIGURES.

12.1. SYNOPTIQUE PALETTICC.

12.1.1. Liste capteurs

12.1.2. Liste actionneurs

12.2. SCHEMA ET COTATION DES DIFFERENTES ALTITUDES NECESSAIRES EN

PROGRAMME AUTOMATE.

12.3. PUPITRE DE COMMANDE.

Voir 8 11.3.

"Fin production”, valide en auto ou pas a pas.
Annule la validation des paramétres pour un
nouveau cycle de palettisation (uniguement en
mode maintenance).

Affectée a la commande d'effacement défaut (EFF

DEF).

12.4. ARMOIRE CONTROLE COMMANDE.
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12.1. SYNOPTIQUE
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12.1.1 . Liste capteurs.

Repére | Aurepos Entrée Désignation/Fonction
Automate
FC1 O+(F) 13,0 Butée de sécurité élévateur haut (arrét
montée)
FC2 O+ (F) 13,1 Butée de sécurité élévateur bas (arrét
descente)
FC3 O+ (F) 13,2 Accostage pince (arrét descente)
FC4 O 13,8 Elévateur haut : position "prise
d'origine" (arrét montée)
D10 @) 13,3 Présence carton sur convoyeur
D11 O 13,4 Cartons en butée convoyeur
(arrét convoyeur)
FC7 0+(F) 13,5 Cartons au poste de prise (2 cartons)
(arrét et retrait pousseur)
FC8 O 13,6 Présence palette (condition de cycle)
FC9 O 13,7 Cartons dans pince (contréle)
FC10 O+(F) 13,15 Sécurité porte d'acces (arrét et
interdiction mouvements)
D1 @) 11,7 Pince ouverte
(tige vérin de pince sortie)
D2 (@) 11,8 Pince fermée
(tige vérin de pince rentrée)
D3 O 11,9 Rotation pince 0°
(tige veérin rotation pince rentrée)
D4 @) 11,10 Rotation pince 90°
(tige vérin rotation pince sortie)
D5 O 11,13 Pousseur travall
(tige vérin pousseur rentrée)
D6 @) 11,14 Pousseur repos
(tige vérin pousseur sortie)
D7 O 11,11 Elévateur position prise
(tige vérin de translation rentrée)
D8 @] 11,12 Elévateur position dépose
(tige vérin de translation sortie)
D9 @) 11,6 Cartons sur palette
(condition de cycle)
D12 (@) en série | Présence air comprimé
avec KM1 | (condition de fonctionnement)
Codeur 11,0/11,1 | Codeur incrémental position élévateur

(altitude pince)
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12.1.2.Liste actionneurs
? Moteur convoyeur . amenée des cartons,
? Moteur élévateur montée/descente pince (petite et grande
vitesse + freins),
? Electro-distributeurs : commande des vérins,
? Alimentation générale en air.
? Serrage/desserrage pince (prise et dépose cartons).
? Rentrée/sortie pousseur (transfert cartons au poste de prise).
? Rotation pince (orientation pince pour croisement des rangées
de cartons sur la palette).
? Transfert élévateur pince (translation des cartons au poste de
dépose et retour au poste de prise).
12.2. SCHEMA DE COTATION DES DIFFERENTES ALTITUDES
NECESSAIRES EN PROGRAMME AUTOMATE.
Valeurs Mots
Rep.| actuelles Désignation CW--
Automate
X0 866 mm | Altitude initiale pince, élévateur haut en prise origine CWO
X1 500 mm | Altitude convoyeur, plan du poste de prise CwW1
X2 190 mm | Hauteur maximale du carton CW?2
X3 130 mm | Hauteur minimale du carton CWS3
X4 75 mm | Hauteur standard de la palette CW4
X5 65 mm | Altitude minimale pince avant détection sécurité CWS5
basse élévateur (si absence palette)
X7 50 mm | Course de ralentissement élévateur CW7

Nota: Nombre de rangées maxi de cartons sur la palette : 5
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12.3. PUPITRE DE COMMANDE.

PALETTICC

MAGELIS
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12.4. ARMOIRE CONTROLE COMMANDE.

Automate TSX 37
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13. MAINTENANCE.

L'ensemble des opérations de maintenance ne doit étre
effectué que par une personne habilitée.

La responsabilité du constructeur ne serait plus engageée
pour
toute action visant a la modification de I'appareil ou au
démontage de protecteur.
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13.1.

PARTIE ELECTRIQUE.

13.1.1. Liste des pannes les plus courantes.

Défauts constatés

Analyse et corrections

Mise tension
inopérante (voyant sous
tension éteint).

SOous

? Fusibles Sectionneur SQ1 défectueux.
? Manque phase.
? Fusibles FU1 - FU4 défectueux

NN N N

(24 V).
Mise en service Manque air.
impossible. Porte ouverte.

Pince non a 0.
Automate non alimenté : fusible FU3
défectueux.
Absence 24 V=
? Fusible FU2 |
| défectueux
? Fusible FU6 |

Terminal aveugle.

? Fusible FU5 défectueux.

Commandes par touches

? Veérifier la connection sur la prise

électrovannes.

de fonction Terminal “"AUX” de l'automate (effectuer ensuite
inopérantes. une remise sous tension).

Impossibilité de | ? Fusible FU7 défectueux.

commander les

Le moteur convoyeur ne
tourne pas.

Fusible FU8 défectueux.

Valeur des fusibles :

Modéles : 6X32 Modéles 10X38
FU1? 1A(T) SQ17? 4A
FU2 ? 0,5A (T)
FU3 ? 0,5A (T)
FU4 ? 2,5A
FUS ? 1A (T)
FUG6 ? 0,5A (T)
FU7 ? 2A (T)
FU8 ? 2A (T)
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13.1.2.Terminal opérateur MAGELIS.

Ce Terminal permet d'établir le dialogue opérateur/machine par
affichage d'informations, commandes par touches fonction, saisie de
valeurs numériques par clavier.

Il contient en mémoire EEPROM la liste des messages associés au
programme automate.

L'acces au connecteur de liaison série du Terminal se fait en déposant
le panneau arriére du pupitre de commande.

Le guide technique du terminal est fourni avec l'appareil, il décrit
les différents modes :

? D'acces a la mémoire pour enregistrement, lecture ou modification
des messages,

? De communication avec l'automate associé,

? D'autotests de fonctionnement électrique des sous-ensembles du
Terminal.

13.1.3.Automate TSX 37.

Un fascicule de mise en oeuvre du micro-automate TSX 37 fourni
avec l'appareil donne toutes les informations nécessaires :

? Auraccordement de l'automate avec son environnement,
? Alaconfiguration et la sauvegarde de programmes,
? A la recherche de défauts a partir des voyants de face avant de

['automate.

Acceés al'automate par liaison série :

Le connecteur situé en face avant de l'automate “TER” permet le
dialogue par liaison série avec l'automate.

Dans ce cas, il est nécessaire de posséder :

? Logiciel PL7 junior ou PL7 micro sur PC (sous Windows 95).
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13.1.4. Réglages divers.

? Pressostat D12:
Monté sur la platine pneumatique (voir schéma annexe 3), ce capteur
est réglé pour autoriser la mise en puissance de la machine lorsque
la pression est supérieure a 3,5 bars.

? Disjoncteur magnéto-thermique DJ1 :

Cet organe de protection du moteur triphasé de I'élévateur est réglé
pour limiter l'intensité moteur a la valeur de 1,2A.

? Disjoncteur thermigue RT1 ;

Cet organe de protection du moteur courant continu d'entrainement du
convoyeur est réglé pour limiter lintensité moteur a la valeur de
0,63A.

13.2. PARTIE MECANIQUE.

La dépose ou repose de pieces ou parties mécaniques du palettiseur ne
pose pas de difficultés majeures. Seuls les procédés de réglage des
éléments suivants doivent étre respecteés :

? Remplacement de vérin :

En cas de remplacement, éviter de dérégler les limiteurs de débit situés
aux extremités du corps de chaque vérin. Seul l'amortissement
pneumatique sera a régler pour éviter les chocs en fin de course. Pour le
cas du vérin de transfert horizontal, respecter la position des pattes de
fixation, au remontage, par rapport aux extrémités de la poutre.

? Unité de roulement du transfert horizontal et vertical ;

Le jeu rail et galet, ajustable par excentrique, s'effectue au moyen d'une
cale de réglage d'épaisseur 0,2 mm.

? Centrage pince sur convoyeur :

Amener le chariot de transfert horizontal en position "prise cartons".
Descendre la pince jusqu'a la position accostage convoyeur. Centrer la
pince sur I'axe "pousseur du convoyeur" en agissant sur le réglage de la
chape en bout de tige du vérin de transfert horizontal.
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? Rotation pince ;

Position 90°: ?

Position 0° :

Amener le chariot de transfert horizontal en "position
dépose".

Effectuer une rotation pince.

Contréler la position "rotation 90°" (I'axe de la pince doit
étre perpendiculaire par rapport a l'axe de translation
horizontale).

Ajuster en agissant sur le réglage de la chape en bout de
tige du vérin de rotation pince.

Amener le chariot de transfert horizontal en position "prise
cartons".

Descendre la pince en position accostage convoyeur.

ContrOler la position "rotation 0" par l'alignement des
doigts de pince par rapport a l'axe "pousseur du
convoyeur".

Régler en déplagant la butée de "tige rentrée" du vérin de
rotation pince.

? Guides de carton du convoyeur/pousseur (EXEMPLE) :

Ces guides sont réglables en écartement. Pour les cartons fournis de
dimensions 250 mm x 495 mm a 160 mm x 320 mm, ils sont réglés

comme suit :

? Ecartement entre guides convoyeur : 255 mm.
? Ecartement entre guides pousseur : 500 mm.

? Déflecteurs centreurs de cartons dans pince ;

Les centreurs de cartons dans la pince (2 par carton) sont réglables en
écartement. Pour les cartons fournis de longueur environ 495 mm,
I'écartement entre centreurs est réglé a environ 500 mm. lls doivent
occuper des positions symétriques par rapport a I'axe de rotation de la

pince.
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13.2.1.Motoréducteur de I'élévateur.

ATTENTION :

Pour toute opération touchant a la fixation du
motoréducteur, il est impératif d'immobiliser la poutre
de translation verticale pour éviter sa chute lors du
désengrénement de I'ensemble pignon/crémaillere.

Lors de l'opération de repose, veiller au réglage correct du couple
pignon/crémaillére (alignement, perpendicularité, jeu).

13.2.2. Butée mécanique et cible du chariot élévateur.

? Position basse:

La butée mécanique est réglée a environ 170 mm de l'extrémité
haute de la poutre de translation verticale. La cible de fin de course
est réglée a environ 40 mm de I'extrémité haute de la poutre.

? Position haute :
La butée mécanique est réglée au plus bas en appui sur la tble
horizontale d'extrémité basse de la poutre. La cible de fin de course

est réglée a 3 mm au dessus du pli vertical de la téle horizontale
d'extrémité basse de la poutre.

13.2.3. Butées mécaniques du transfert horizontal.

Elles sont réglées a environ 20 mm au dela des positions extrémes du
chariot.
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13.3. OPERATIONS D'ENTRETIEN.

Transferts horizontal et vertical ;

? Graissage des rails de guidage (1 fois par semaine) au moyen d'un
pinceau huilé.

? Rattrapage des jeux de guidage par excentrique si nécessaire.

Platine pneumatique :

? Evacuation du condensat du groupe filtre régulateur si nécessaire.

L'ensemble des opérations d'entretien ne doivent étre
effectuées que par une personne habilitée et surtout
aprés avoir deconnecté I'ensemble des énergies
raccordées a la machine.

Le bon état de fonctionnement de cet appareil sera d'autant prolongé que son
entretien aura été éffectué.

Un contréle mensuel de |'état des parties opératives permettra de
vérifier ;

? Lalubrification des actionneurs pneumatiques,

? Le bon état de la fixation des différents composants,
? Le bon état du cablage du systeme,

? Laprésence et le bon état des capots de protection,

? L'absence de tout corps étranger dans le systeme.
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ANNEXE 4 :

ANNEXE 5 :

ANNEXE 6 :

ANNEXE 7 :

ANNEXE 8 :
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ANNEXE 6 :

Fourches
chariot

\
\

Prise par chariot élevateur.
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ANNEXE 7 : Composants du
commerce.

COMPOSANTS DU COMMERCE
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Vérins I1ISO 6431/VDMA FIE
Caractéristiques spécifiques pour vérins P1E
Symbole 8 wikrin Course  Masse RAdférence D Raféranca (v]
mm T kg Viérina & tirants Vérins profilés
Double effet 32 25 100 P1E-TO3ZMS-0025 B P1E-5032MS-0025 A
Magnitique T 110 P1E-TO32MS-0050 B P1E-S032MS-0050 A
&0 127 P1E-T032MS-0080 B P1E-S032MS 0080 A
E— Fitage tige &n mm 00 130 PIE-TO32ZMS-0100 B P1E-S032MS-0100 A
12Mi0x1,25 125 140 PIE-TO32MS0125 B P1E-S032MS-0125 &
[T A60 154 P1E-TO32MS-0160 B __PE-S032MS-0160 2
L _- Orfice raccordement 20 1.7 P1E-TOI2MS-0200 B P1E-S0c2ME-0200 A
%"h».,,;(}_‘ G180 250 120 PI1E-T032M5-0250 B P1E-S032MS-0250 A -

_ 320 238 PIE-TOG2MS-0320 B

40 _25 108 PIE-TOAOMS-0025 B
= 1.20 P1E-TO40MS-0050 B

&0 135  P1E-TO40MS-0080 B

Fietage tige en mm g 145 PIE-TO40MS-0100 B
16M12x1,25 125 157 P1E-TD40MS-0125 B
160 .75 P1E-TO40MS-0160 B

Onfice raccardemant 200 185 PE-TO40MS-0200 B
G4 250 220 P1E-TOAOMS-0250 B

300 250 P1E-TDAOMS-0320 B

P1E-S0SOMS-0100 A

50 e R P1E-TOS0MS-0025 B
_ 80 213 PIE-TOSOMS-0050 B

&0 235 P1E-TOS0MS-0080 B

Flatage tige en mm 100 248 P1E-TOS0MS-0100 B
20M16x1,5 125 253 PIE-TOSOMS-0125 B

160 278 P1E-TOSOMS-0160 B

P1E-S050MS-0125 A
P1E-S050MS-0160 A

Crifice racooedement 200 300 PIE-TO50MS-0200 F

P1E-S050MS-0200 A

G1/4 250 327 P1E-TOS0MS-0250 B
120 465  PIE-TOS0MS-0320 B
63 25 210 P1E-TOEIMS-0025 B

20 225 P1E-TOBIMS-0050 B

80 2,43 P1E-TOGIMS-0080 B

Flatage lige en mm 100 253 F1E-TDEIMS-0100 B

P1E-S063MS-0100 A

20M18x1,5 135 270 P1E-TDSIMS-0125 B

_P1E-S0BIMS-0125 4

__160 291 P1E-TOGIMS-0160 R
Orifice raccondement 200 315 F1E-TOSIMS-0200 B

P1E-5063M5-0160 A
P1E-S0E3M3-0200 A

Gas _250 345 P1E-TDGIMS-0250 B

PF1E-S063M5-0250 A

320 38T  PIE-TOGIMS-0320 B

P1E-S063MS-0320 A

B0 25 325  P1E-TOBOMS-D025 B

P1E-S0B0MS-0025 A

50 346 P1E-TOS0MS-0050 &

a0 371 PIE-TOBOMS-D0BO0 B

Filatage lige en mm 100 338  P1E-TOBOMS-0100 B P1E-30B0M5-0100 A
25M20x1,5 125 408  P1E-TOBOMS-0125 E P1E-S0B0MS-0125 A i
180 438  P1E-TOBMMS-0160 B P1E-S0BOMS-0160 4
Crifice raccordermiant 200 472 P1E-TOBIMS-0200 B P1E-S080MS-0200 A N
G3m 250 5.14 P1E-TOBOMS-0350 B P1E-S0B0MS-0250 &
320 573 P1E-TOBOMS-0320 B P1E-SOBOMS-0320 A

100 25 4,30 P1E-T100MS-0025 B

P1E-S100M5-0025 A

50 457 P1E-T100MS-D050 5

A0 4,50 P1E-T100M5-0080 2
Filatage tige en mm 100 512 P1E-T100MS-0100 B

P1E-5100M5-0080 A
P1E-S100MS-0100 A

P1E-S100MS-0050 A

25M20x1,5 125 59,29 P1E-T100M5-0125 &

P1E-S100MS-0125 A

160 578 P1E-T100MS-0160 B

PAE-S100MS-0160 A

Orifice racconiement 200 822 P1E-T100MS-0200 B

P1E-S100MS-0200 &

G2 980  &j7 PA1E-T100MS-0250 B P1E-S100MS-0250 &

320 TE4  PIE-TIOOMS0320 8 P1E-S100MS-0320 A ]

Courses spéciales sur cemande

T Presmat ”
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Vérins ISO 6431NDMA P1E
Encombrements, vérin de base
Toutes les dimensions sont en mm si non précisé
PJ+
WH
Koim N— YOS Kv2 !g 3 -

Het —— o
lad —— Pel BT v

VD 86 = VE AM ’

EE KW
ZJ '+ course
oMM OKK oB EE DD K1 ZJ+  Pd+
AF  course course

32 12 M10x1.25 30 G1/8 M6 6 1200 670

40 16 Mi2x125 35 Gl/4a M6 6 1350 750

50 20 M16x1,5 40 G4 M8 8 1430 820

63 20 M16x1,5 45 _ G38 M8 8 1580 890

80 25 M20x1,5 45 G3/8  M10 19 1740 960
100 25 M20x1,5 55 G1/2  M10___19 1890 1020
125 32 M27x2 60 G12  MI12 27 2250 1200
160 40 M36x2 65  G3/4 M16 36 2600 1320
200 40 M36x2 75  G3/4 Mi6 36 2750 1320

o WH VD VE E TG BG AM KW KvV2 X Y

NF .

32 26 4 20 465 325 16 22 6.0 10 50 395
40 30 4 21 520 380 16 24 60 13 65 450
50 37 4 29 640 465 16 32 65 17 65 __540
63 37 4 29 740 565 16 32 65 17 00 530
80 46 4 35 960 720 16 40 100 2 00 620
100 51 4 35 1130 890 16 40 100 22 00 690
125 65 7 411400 1100 20 54 130 27 __00 80
160 80 7 52 177,0 1400 24 72160 36 00 1040
200 95 7 72160 3 00 1190

60 2140 1750 24

Grandes courses
Support central pour grandes courses

AC
o o]
Course
X+ 2 Uw

[ w ™ A X+ Course

course/2
32 460 480 220 730 1000 mm +
40 580 610 300 825 1000 mm +
50 680 730 300 900 1500 mm +
€3 820 880 350 975 1500 mm +
80 1020 1080 350 1100 2000 mm +
100 123,0 1300 400 1200 2000 mm +

[

m Pneumatic . 192
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Mini-vérins 1ISO 6432 P1A
Double effet, amortissement élastique
Symbole @ warin Filetage de la tige Qrifice Course Masse Référence 3]
- . _"!'f'l!"_'l = E‘ll'ﬁ Fagcor, mm kg
Double effel 10 Amad M5 10 004 P1A-S0N0DS-0010 &
15 004 P1A-SOIDDS-0015 A .
m%_ 20 006 P1A-5010DS-0020 A
25 005 P1A-S010DS-0025 A
a0 005 P1A-S010DS-0030 A
% 40 005 P1A-S010D5-0040 A
50 0CE  P1A-SD10DS-0050 &
&0 006  P1A-SO0DS-0080 A
100 007 PIA-SOMODS-0100 A
125 004 P1A-S0M0DS-0125 A
i2 anaE S 0 007 P1A-S012DS-0010 A
135 00g  P1A-S0N205-0015 A
2 008 P1A-S012D5-0020 A
25 008 P1A-SDZDS-0025 A
_ 30 npe  P1ASHIDS-0030 A
40 008  P1A-SM2DS-0040 A —
50 002 P1A-SMZDS-0050 A4
&l 010 P1A-SM20S-0080 A =
100 011 P1A-SMZDS0100 A =G
125 0,12 P1A-SHZDS-M25 A4
_ 160 _BiE PA-SM2DS-0160 A
200 .15 P1A-SH2DS-0200 A
16 GG W5 10 010 PIA-SO16DS-0010 &
15 010 P1A-SOIEDS-0016 A
20 0,10 P1A-SG6DS-0020 A —
25 010 P1A-SHISDS-0025 A
En 011 P1A-SMEDS0030 A £
40 011 P1A-SMSDS-0040 4
50 012 PA-SOHEDS-D0SD A
a0 033 P1A-SDIGDS-0080 A
100 .14 P1A-SOIEDS-0100 A
125 015 P1A-SEDS-0125 A
_ &0 03T P1A-SDIGDSO0160 A
200 0118  P1A-SONGDS-0200 A
20 BAg Gl 1 0,18 P1A-S020D5-0010 A
15 018 P1A-SDZODS-0015 4
20 019 P1A-S0200S-0020 A
= nrge 012 P1A-SO20DS-0025 A
an 050 P1A-SOODS-0030 A
40 021 P1A-SO20DS-0040 A
&0 022 PAA-S020D5-0050 A
A0 024 P1A-SOZODS-0080 A
100 025 PA-SO20DS-0100 A
125 077  P1A-SO20DS0125 A
16D 020 P1A-SO20DS-0160 A
200 032 P1A-SO20DS-0200 A
__ 250 036 PA-SODS0250 A
320 040 P1A-S020DS-0320 A
Courses spetiales sur demande
—Darker TS "
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Mini-vérins 1ISO 6432 P1A
Encombrements, vérin de base
Toudes les dimensions sont en mm i non préciss
Vérins double effet
Zl
" %C AN _|
| |
1 — = 1
g g merls - — e
] e a P
i
i |--L-F ; ¥
Tige iraversante BF | p o | Simple effet
K + coisnss Fillre rempiacacie, M5
[ | Rifernrics 5201 054845
aF EE

ok

& wirin K BE C EW D AR H WhHa1 2 F EE L =W

16 4 Mgt 28 18 k| 4 i2 104 16 12 M5 A -

12 Wi M1GE] 5 18 12 & 165 19,0 22 18 M5 9 5

16~ I3 (T o I R | )] 73 [FE [ E v P A AOGEATS
16 Wi Migx1.5 25 i § 35 0 23 18 M5 3 TPIASDIEMS
0 [T Mz2n ! & 5 16 8 o0 Bs 24 0 Gim 12 7

25 M10a1,25  M22x15 z8 16 3 I 28 22 G| 12 3

Vérins double affet

@ wisin, e X P

L] £id + course 86 & coursm 46 w COLrSE

12 75 &+ B0uisa i04 +couree 48+ COUPSE

16 32 + S3urEs 109 + coifea 53 + ooise <!
7] 95 + courss 131 + course 57 + course

) 104 + course 140 = cowrse 68 » Couse =
Simple effet, rappel ressort, type pousser 55

Coursel "W B %’ & 50 B0 10 15 = 40 50 80 10 15 5 40 50 B
o wérin M X XM X WX X NN W oW W X P P P P P P
10 T4 TS BD 136 13§ 174 8 01 111 148 158 198  5&  Bi 71 108 118 156
1z BF o0 1D 137 147 185 ttd VIO 1% 1@l 171 214 5B  BX 73 105 115 158
16 92 97 107 1P §32 154 V13 vF4 134 (48 159 211 B3 BB - R, < M 1 -
20 105 110 120 135 ¥45 191 141 148 158 171 181 2g7 I B3 99 19y 137 184
25 114 118 128 144 %54 H0T 150 155 165 180 180 237 §B B3I 93 {08 118 165
Simple effel, rappel ressort, type tirer TS

Course! 10 1% = a0 50 B 10 15 3/ a0 50 &1 10 15 25 4 50 2@
0 wéainy NC*  NC* OXCTOXCT O XCT XCT K NP N0t XJT Wt X P P P P P P
16 1y 143 182 1aT 147 = 134 138 148 B4 174 = T B3 93 ipa 118 -
20 g0~ 125 135 150 1B 185 156 181 17i 188 158 2 82 oy 107 127 137 Igr
25 129 i34 144 150 AR F05 6% 179 B0 fs 205  24) D3 pA 10§ 13 133 igs
* Avec fige rentrda, voir schéma.

Tokrance sur caursa £ 1mm

Tolérance sur longueur da courge + 1,50 mm. i
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Vérins double effet @ 32 mm série PAE_

avec amortissement pneumatique
avec piston magnétique

Caramériéﬁques ISO 6431
page 1-36
Encombrements
pages 1-37 & 1-39
Vérins @ 32 mm
Avec écrou de tige
@ du piston @ de tige Orifice de Course* Référence Masse
en mm en mm raccordement en mm - kg
32 12 1/8" BSP 25 PAE-A123225 0,635
40 PAE-A123240 0,680
50 PAE-A123250 0,710
80 PAE-A123280 0,800
PAE-A1232125
@ du piston @ de tige Orifice de Course* Référence Masse
en mm en mm raccordement en mm kg
32 12 1/8" BSP 100 PAE-A1232100 0,860
125 PAE-A1232125 0,930
160 PAE-A1232160 1,030
200 PAE-A1232200 1,150
@ du piston @ de tige Orifice de Course* Référence Masse
en mm en mm raccordement en mm kg
32 12 1/8" BSP 250 PAE-A1232250 1,300
320 PAE-A1232320 .. . . . 1,500...

* Autres réalisations : pour obtenir des vérins de courses ou de constructions spéciales (sxemple : soufflet de protection,
tige traversante, ...), voir pages 1-60 et 1-61.
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Vérins double effet sans fixation, série PAE

encombrements

Repérage des taraudages pour

fixation du vérin a plat

Exécution du taraudage

ANAY
N\ // SN
N- \ N L/ 7 * =T
R - AN "_'/L_:_ d8 WEANANN Q
. . e
\ L\\ -+- 1 \ D
\ X i
ANAY P
Lc B + course Lc VA * * Disponible en version VDMA
(%] A B T P max. D LC Longueur d'amortissement | @ BA*"| VA
32 | 17 | 50 | Maxo7 | 12 | 10 | 22 20 0 | 4
40 | 20 | 59 | M4x07 | 15 | 12 | 28 22 B | 4
50 | 22 | 59 | Maxo7 | 15 | 12 | 235 25 a0 | 4
63 | 30 | 61 | Mext | 18 | 15 | 30 25 a5 | 4
go | 40 | 72 |M8x125| 18 | 15 | 28 30 45 | 4
100 | 48 | 74 |M8x125| 18 | 15 | 32 30 55 | 4
LO
CN BG LA| swW
QRT & ‘
T ] AN f
> £ N\ o
- o N \&
2| X Q Y A
o f 1
SHEE Y - — %= Qo e
‘ - \ X L @
' AN ﬁ \ /
vD_| LN N G,
M WH LB + course - E
2 | ork | Am:|omm|@ B VD [Whed LB |@RT| BG | SW | E |TGes| EE | LN | LO | LA 120 | ZA | ON
52 |Mi0x125| 22 | 12 | 30 | 19 | 26 | 94 | Me | 11| 10| s0 ja25| 18| 20 | 20 | 12 | 6 | 85 4
40 |M12x1,25| 24 | 16 | 35 [205| 30 | 105| M6 | 15 | 13 | 58 | 38 | 1/4") 30 | 20 | 10 | 7 5 | 4
50 [Miex15| 32 | 20 | 40 [245| o7 [ 108 | M8 | 16 | 17 | 66 | 465 147|305 205 105 10| 7 | 4
63 |Mi6x15| 32 | 20 | 45 | 25 | o7 |121| M8 | 16 | 17 | 80 | 565 3E"| &7 | 24 14 |11 | 95| 4
80 | M20x15 w0 | 25 | 45 |325| 46 | 128 |m10| 19 | 22 | 100 | 72 |3/8"| 38 | 25| 15 |13 110 ) 4
100 | M20x1,5 | 40 | 25 | 55 |a75| 51 | 138 | M10]| 19 22 | 118 | 89 |1/2| 42 | 26 | 11 |14 | 13| 4

Les dimensions sur fond bleu correspondent & la norme 1SO 6431
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Vérins double effet, série PAE

caractéristiques

Caractéristiques générales

Pression d'utllisation 1210 bars

Fluide admissible Air ou gaz neutre filtré 50 um, lubrifié ou non
Température de fonctionnement —-20°Ca+70°C

Température de stockage ~40°Ca+70°C

Normalisation Conformité aux normes I1SO 6431, CETOP RP 43 P
Matériaux Tube ; alliage d'aluminium

Tige ; XC 38, chromé dur

Piston ; équipé d'aimant permanent, joints en élastomare,

Nez et fond ; alliage d'aluminium,

Amortisseur ; joint en élastomére servant de clapet de démarrage rapide

Caractéristiques spécifiques

Diameétre vérin (en mm) @32 240 250 263 - 980 @ 100
Longueur d'amortissement (en mm) 20 22 25 25 30 30
Consommation en sortie de tige 0,056 0,088 0,137 0,218 0,352 0,549
pour 10 mm (en I/mn ANR) a 6 bars .
Force théorique* en sortie de tige 48 75 118 187 302 471
(en daN)
Force théorique* en rentrée de tige 41 73 99 168 272 442
(en daN)
Tolérance sur course (mm) : 0 [
* Pression 6 bars - Taux de charge = 1
Capaclté d'amortissement Vitesse en m/s
1
N
]
0.8 \ A\ 'lg %@
i = y
o N
& Q . \&
0,6 N
\ N
N
04 ALY NN
\~ \\ N h .Q\‘
02 NN N
~ I~ . \‘ \:\.:.i
T |7
03 5 10 20 50 100 200 500 1000 2000 5000 10 000
Masse en kg
Exemple :
Déterminer un vérin par rapport aux nécessités d'amortissement.
- masse : 200 kg

- vitesse de déplacement : 0,5 m/s

Le tableau ci-dessus détermine I'énergie cinétique (Ec = 1/2 MV?) & amortir et fait coincider le

vérin a choisir : soit @ 63 mm.
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Eléments de détection pour vérins, série PAE

PAD-X1eeB2

PAX-DA1e10S PAX-DB1D10D

Capteurs électroniques de position

A détection magnétique avec visualisation par diode électroluminescente

Tension Mode de Typede Typede Courantmax. Référence Masse
d'utilisation raccordement contact sortie admissible kg
10/30 volts — 3 fils sortis coudés  "F" PNP 150 mA PAD-X112B2 0,040
longueur 2 m NPN 150 mA PAD-X122B2 0,040
3 fils sortis droit " PNP 100 mA PAX-DA1P10L0 0,010
longueur 2 m NPN 100 mA PAX-DAIN10LO 0,010
Débrochables "F PNP 100 mA PAX-DA1P10S 0,015
prise M8 - 3 fils NPN 100 mA PAX-DA1N10S 0,015
10/65 volts—  Débrochables " 150 mA PAX-DB1D10D 0,050

prise M12 - 2 fils
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Eléments de détection pour vérins, série PAE

Caractéristiques
Caractéristiques générales
PAD- X ‘ PAX-DA PAX-DB PAX-M / PAX-DD
Tenslon d'utilisation 10 & 30 volts == 10 4 65 volts = 5 & 250 volts ~ou ==
Chute de tension ) < 0,5 Volts avec 100 mA 2 volts 3 volts
Courant de fuite < 10 pA sous 30 Volts = 0,8 mA -
Intensité max. admissible 150 mA 100 mA ) 100 mA 1A
intensité minimale 0mA 0mA 3mA 10 mA
Puissance max. admissible - - = 30W-30VA
Visualisation de I'état par diode électroluminescente
Consommation < 30 mA sous 30 Volts = - -
Températures de fonctionnement -10°C, + 60°C -25°C, + 75°C -20°C, +70°C
.. Températures de stockage . ~40°C, +70°C —40°C, + 75°C ~40°C, + 70°C
Degré de protection 1Pe7 avec fils sortis : IP67 P67 P67 / IP65
clipable : IP65
verrouiilable : IP67
Détection
H1 : hystérésis
C1 : course
Répétitivité : = 0,1 mm CA1 : course active
CAt C1 H1 CA1 C1 H1 CA1 Ct H1 CA1 C1 H1
Diamétre vérin 32mm 1 5 1 11 5 1 12 5,75 05 12,5 5 25
4omm| 12 | 55 | 1 12 | 55 1 127 | 81 | 05 | 135 | 55 | 2§
50 mm 12 55 1 12 55 -1 11,2 5,35 0,5 11,5 45 25
63 mm 14 6.5 1 14 8,5 1 12,7 6,1 05 14,4 6 25
80 mm 16 75 1 16 75 1 15,5 75 05 17,5 7.5 25
100 mm 18 8,5 1 18 85 1 15,9 7.7 0,5 18,5 8 25
Raccordement Type PNP Type PNP
[t Rowge oy 17T T 0 JMaron__ e +()
DI [T e
I ! I ! 4 Bleu___—(+)
| Blanc | Noie |
! | | i
[ Nor TNV | LT C Bies
Type NPN Type NPN
A — Rowe _o4 | 17T T Mo,
! | G| | ez
| Blanc | Noir
] ! | |
1 | | |
! S, oov| ! e o0V
Lm0 Noir L 1 Bleu
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brakemotor — fr-en

Vous venez de prandre possession dun mateur fredn Lergy-
Somer, nous vous ramarcions de volre confiance et souhaibons
attiner vobre attention sur le conlenu de cetie notice.

Les molewss frein FOR sont des ensembles monoblocs
canelitués d'un motewr asynchrone et d'un systeme de freinage
a commande de repos {frein de sécurité).

Réception

Vasiliar 'atal du motaur frein, an cas de dommage au malaur ou
méme & son emballages, faire des réserves Bupréa du
Iransporteur,

Vanfiar la conformité du moteur frein par rapport 4 la
commande (forme de construction, indications sur @& plague
signalétique).

Slockage

Entreposar ke matériel dans un local progre, sec, a l'abei des
chocs, des vibrations, des écars de température e dans une
arnbiance d hygromélae infddeuns A 90%.

Un siockage supéneur 8 6 mois engendre des condi@ons
paniculiénes, nous sommes A volre disposition pour vous les
COommuniguer.

Avant installation

Aprés un stockage de plus de & mois, débrancher la bloc
d'alimentation-frein el contréler la résistance disolement
des bobinages (résislance phase [ lere supdrisura & 10 M)

Installation mécanigque
Prevoir un dégagement minimum de 210 mm a larriere
du moteur frein pour déposer le capot (visites et réglages
du fradn),

Inatalier le moteur frein dans une ambiance conforme a
calle demandde sur la commands (lempératue, hurmditd relaive,
afiude).

LnrwquL le moteur fredn eat pouncs d'anneaux de levage, il sont
prévus pour soulever la modaur frein usigquament,

Moniter le moteur frein dans la position prévue a la commanda,
st une assise plane f rgide pour éviler dédormations et
vibralions.

S'masurer du bon couple de serrage des vis de fixatoniclasse
B.A minimum Selon 150 838-1), b diamelne des vis doil éire
adapie aux frous gde fixation.

S'assurar gue Falgnement des arbres macaniques et e
mantage de Faccouplement ou de la poule sont réalisés suivant
las réglos de l'art,

Me pas donner de chocs sur Parbes ou 'accouplement lors du
mamage, ne pas écraser le joint d'$anchéité, ne pas dépasser
Fépaulement da Farbre

Veiller au bon refroidissement du motewr frein, les entrées el
sories dair doivent &tre dégagaes. Vearlfier que les charges
appliquéas & larbre moleur (en parficuBer la lension de la
cousrrole) sont compatibles avec les valeurs mentionnées dans
nos calalagues echmiques, :

Alention
Lot prascrptions, insnactons el destriptions toncennent | endoation standand
Efives i It s Compte o vananias da consinolion o= des adaplabons spociales.

Le non pespesc de cns recommandabons peul ssrinen una i omiion pdma-
turde. du motaur Bl & non applickion o 1 garanlin di conamciaur

Lios données soni suscepkbles ' évolufon sans ams pedalnbie

You are now the proud owner of a Leroy Somer braka
motor, and we would like 1o thank you for your support. Please
real the contents of this docuemant canslully,

FCH brake motors are monobiet units consisting of an induction
motor and a tallsafe brake syslem [salety brake).

On recelpt of goods
Chack the stata of the brake mofor - should the motor or even
the packaging be damaged in any way. inform the carrier.

Check that the brake malor conforms  with the  order
spacifications (mounting arrangament. information on  the
sentfication plata)

Storage

Store the equipment in & clean, dry place, profecled  fram
shocks, vibration and temperature lucluations and at a ralative
humidity bevad of leas than S0,

Specil condilions apply @ the motor 5 10 be slored lor mong than
& months, which we will gladly forward to you it required.

Before installation

After a storage pericd of more than & months, disconnect
ihe brake power supply unil and check the Insulalion
resislance of the windings (phase / earth resistance greaber
thar 10 bk,

Mechanical installation

Allow a minimum gap of 210 mm at the rear of the brake
maotor for removing the cowver (Servicing and brake
adjustment).

Install the brake motor in an envirenment which meetls
the ordar specifications (temparature, ralative humidity,
altiude).

i the brake mobor is suppled wilh eye bofls, they are only
designed to |t the brake matar.

Mount the brake mobor in its mended position. on a level, fiom
surface to avoid dislortion and vibration,

Ensure that the cormect tightening torque is usad for the fixing
sorées (Fhinimum ciass BB according o IS0 838-1). The
diamater of the screws shoukd comespond io the size of the
fixing holes.

Ernsure that the mechanical shalts ane aligned and the coupling
and the pulley are mounted using the latest technology.

Do not knock the shalt ar the coupling when mounting it. Take
care not 1o crush the waterproof seal and do naot excesd the
shoulder of the shal,

Chack that the brake motor is able 1o cool properly, and that the
air intakes and oullets are chear. Check that the load applied
1 the moler shall (espacially tha tension of the Dall) s
compatible with tha values givan in our tachnical cataloguees.

Cautian
Tre spechicalions, insmocions and descrplions am b siandasd opananon
Ty o nof ke acoount ol sinscioral varmants or specal sdapialions

Fidhars b3 S0mply with: (e recommancations may kad |0 promatune delerons
e of the mator and vokdng <f the manulactuner’'s guamnise

Craks i subjec 1o chargs il ol nobos

M 3008 - 4335508
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H:I‘I = o
FCR brake-motor =
Raccordement alectrique Electrical connecthon
Le raccordement des cibles doit étre fait par du personnel The cables must be wired by qualitied personnal,

qualifia.

Chaolsir e gystéme de probection et les cables an fonclion de ka
plague zignaldtiows (la chule de fension pendant fa phase de
démamage doit étre inférieurs & 3%:).

Les branchements @eciigues devwionl 8re eHechuds par du
parsonnel qualifia, selon les régles de lart, en respeciant les
conditions de sécuné an viguaur.

Samrer les écrous des Dornes, cosses el cables dalmentalion
au couple indiqué c-gessous | Nam )

Bome i M5 (A [
ACiar 4 3.2 L] 10
Laitar 1 2 E| L]

Dans le cas du raccordement des cibles sans cosEES, matie
daes étriers.,

- N pas matfre de rondaife m déorou anlig MBS cOSSes mMeur
ol cilbe dalimentation

Raccorder bes protections thermigues el les accessoires,
S'essurer de Fétenchéle du presse-étoupe (e presse-doupe
dail impératvament comaspandre au damalre du cible ulilise).
Fadre ariver lo chble a la boite 4 bomes avec un rayon de
courbure que avite & Neauw de pénatrar par le presse-gtoupe.
\érifier le gena de rolation du motaus

Mg & la lerre | pour e raccordemen] s6 confomer aux normes
an viguaur dans e pays

Alimentation (Voir schémas de branchement]

Les moteurs Ingin & alimenialion incorponia S8 branchanl
comrme des mobeurs standards. Il sont édquipds d'une bobine &
courant continu 100V ow 180V, L'alimeniation du fren esi faite
direciernent & parr du sietor du moteur (230 - 380, 230 - 400, 240 -
415 gu 254 - 440 V) & fravers un DG dalimentation-friin,
redresseur monté dans la boile & bomes.

Pour les moteurs de tensions differentes, & deémarage sous
tension réduite ou fonclicnnant sous tension ou fréquence
warighle, || st nécessaire de prévor ung alimentalion séparde
du Train, (Egalemant dans le cas d'una bobina 20 WGC)

Pour abtenir un termps de réponse raccourds du frein au samage
(obligatoira  en  lewage), Il est nécessaire de couper
lalimentation contmwes du frein en méme lemps que celle du
maoteur, géndralemant on utlise wn confact audliaire du
contactew de démarrage du moleur. (Voir schéma page 5.

Desserrage manuwel

Pour les fraing dquipda de |evier, pousser sur celui-ci, an
exercant une lorce vers I'armére du moteur frein,

Aprds loule maneuvre de desserrage, s'assurer que le Trein
@st en position serrée une fois les opérations de maintenance
affeciuwses.

Mise en service

* Lz motaur est congu pour fonctionner aux vitessas gui figurent
sur la plague signabétigue [ne pas dépasser les vitesses
maximales indiquées sur nos calalogues lechniques).

= Raspecier tansions el Iréquences indiguées sur la plague
signalélique (ne pas s'écarler de + 5% des extrémes de
tensions plaguées et + 1% des fréquences).

« Cotaines applications ndcessitend des spdcifications oe
construction particulidres. Ne pas utilisar an lavage un motaur
qui n'est pas plagué 53 ou 54. Ne pas utiiser un moteur & un
sendce différent de celul figurant sur la plaque signabétique.

Salecl the protaction system and the cables wsing the
information on the nameplate (durng the stading phase |he
vollage drop should be less than 3%).

Elecirical conneclions must be perfomed by qualiied
personnel, wsing the latest technalogy, and adhering 10 Gurrent
salely standards.

Tightan the larminal screws. connactors and power supply
cabdes to the torgue shown balow | Mom )

Temosl b4 WS WA MB
Gtoel ¥z 33 & w
Brass 1 z 3 ]

It the cables are connected withou! connectors them ugse
calipers insbead,

= Do mol place washers or nuts balwsen the molor tenmingls
and the powser suppiy cabie.

Connect the thermal probection and any accessonias

Check the cable gland seal (lhe cable gland must correspond
1o tha diameter of the cable beeng used).

Faad the cable 1o the tarminal box using a bending radius which
Bvolds water entering the cable gland.

Check the dirgclion of rotalion of the mobor,

Earthing : whan making connections, always contoem 1o the
currant national standards.

Power supply (Sa8e conneclion diagrams)

Brake motors with built-in power supply can be connected in the
same way as standard motors. They are fitted with a DC coil of
100 or 180V. The brake s directly suppsed from the maobor
stalor (220 - 380, 230 - 400, 240 - 415 or 254 - 440 V) via a brake
ponwar supply unit, with a rectifier mounted in the terminal box
For different voltapes and motors which etart with reduced
violtege or operate at varable woltage or frequency, the power
supply unil mus! be separate from the brake. (As wel a5 lor a
2OVOT brake coll),

For a shorler response time on lecking the brake (assantial for
lifting epplications), it is necessary 1o break the breke DG power
supply al the same tme as that of the motor, usually using an
awdliary contibel from the motors starfing contactor. (See
dizgram pago B).

Manual release

I the brake has & lever, push it down, exerting pressure towards
non drive end shalt.

Afer releasing the brake for any reason, make sure it is
logked oncae all masntenance operations have been camied out,

Commissloning

= The motor is designed to operaie al the speads shown on he
identification plate (do not excesd the maximuem speed given in
our tachnical cataloguas).

= RAespect volteges and frequencies on the |dentification
plate (do not deviate by more than + 5% of the voltages
indicated and £ 1% of frequencies).

= Cartain applications reguire special struciural specifications.
Do not use a8 motas for lifing applications which s not labelied
53 or 54. Do not wse a malor for purposes other fhan Bt shown on
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SCHEMAS DE BRANCHEMENT
MOTEURS FREIN TRIPHASES

WIRING DIAGRAMS
3-PHASE BRAKE MOTORS

Tension inférisere, couplage A
Low vollage, A connection

Tension superieure, couplage Y
High viitage, ¥ conmectbon

1 vitesse o = T 1 speed
démarrage direct o o iy D.0.L. starting
lensions plagquibes: plated voltages:
220/3B0V, = | 20ROV,
23004000 O o 4 230¥ 00N
240415V +'—“ +"“ +""' 240415V
2541440V | [ | 2544400
2ERMEOV 2E5ME0V
L1 Lz L3
1 vitessa 1 speed
démarrage ¥ A Y 4 starting
tengion plaguede plated voltage :
A 380V A 38OV
o 400V A 400w
A 415V A 415V

Demarraur ¥ A
¥ Astaner

L1 L2 L3

Vitesae intdrieurs, PV : &40 ¥Y
Low spaed, LGP : AT YY

Vitesse supdriaurs, GV : ¥ [ ¥Y

2 vitesses dalhander High anean, HEF Y1 YY

commutation manuelle

2-speed dahlander

L1 L2 L3 L L2 L3 manual switching

1 bobinage, | | | 1 winding, 1 plated voltage :
1 tension plaguéde ; 5"“ 3'3 s ROV
daoy 4000
A00N 4400
440

L Ll Wi

2 vitesses dalhander
commutation par
commutateur

1 bobinage, 1 tension plagués :

380V
400V
440V

L1

2-speed dahlander
switching via
commutator

1 winding, 1 plated voltage -
380V

400V
4400
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SCHEMAS DE BRAMCHEMENT
MOTEURS FREIN TRIPHASES

2 vitesses bitension
commutation manuelle

2 babmnages, 2 tensions plaguees:

R0V

Tenalon miérisune: 230V, vilesas inféreire : PY
Low voltage: 230V, low speed : LSP

L1 —

L2 —

L3 —

WIRING DIAGRAMS
3-PHASE BRAKE MOTORS

2-speed dual voltage

manual switching

2 windings, 2 plated volteges
23004000

Tension inkéreure: 230Y, vilesss supériewre : GV
Low voltage: 230V, high spoad : HEP

Tension sugdrieure: 400V, vilesss inférdeure : PV
High woltage: 400V, low speed : LSP

L1 —

Lz —

L3 —

F TG i 07 - T ELCH]

+=0 0 @© Q0 @0 L3
1 IU.?- EUE_ E E'\l'1 mwh Tz 2u2 29

0 0 @ oD QO OO L2

D 0> @ o) O O L1

Tanslon supdriaure: 400V, vilesse supdriewns : GV
High voltage: 400V, low speed : LSP

# I T2 V2 o

0 ﬂ 0 o

] !: FLE 1

0 B‘ o] o]
-

=0 o J o

AT - .

L850k
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Hi{ﬁmlm'mn InCorparas
du rain an slandang

FCOR

SCHEMAS DE BRANCHEMENT DU BLOC D'ALI-
MENTATION-FREIN DANS LE CAS D'UME
ALIMENTATION SEPAREE DU FREIN

Cellules 5 04

Moleurs 1 vilesse a démarrage dinect

5 04 cells

Singe spead motors with D.O L. starting

S 04
- —

+ -

Erake with Dusli-in powar
supply 88 siandand

|

u

uz
230V
aufor
400V

-

Coupure sur e continu
lemps de PSpOnEe MReCHLG,
[abAgasire an lavage),
EMLEVER LE CAVALIER

Mattro an contactewr

Cellules 5 05

100V
oufar
180V

DT bresaking © shofer
response lima, (essenlial far
litting mpplcations)

AEMOVE THE LINK

Put In cantacior

Alirmentation  extérayurs par transformateur

505 ealls

Extarnal power supply with iranshormiar

S5 05
=
20V
2x24V (ou 2x48V) ~ {owfor
transfo & point milieu a0v)

transfo at cantre

Coupwa  sur & conbing
MEMpE d@ reponse rACCOUT,
{oidigabaire en levaga),
EMLEVER LE CAVALIER

Metire &n coniactaur

DG beeaking : shomar
response fime, {essential for
littirg appications),
REMOVE THE LINK

Put in contactor

WIRING DIAGRAM FOR THE BRAKE POWER
SUPPLY UNIT IF THE POWER SUPPLY IS
SEPARATE FROM THE BRAKE

Cellules S 06

Alimentation extérieurs

5 06 cells

External power supply

S 06

~ ~ E F + -
* ' 3 F
110V 100V
oufor oufor
24V 20V

Coupura B le corbnu
lBmps de TEQONES TACCOUNG,
{iobEgansing an hevage),
ENLEVER LE CAVALIER

Meftre en contaciewr

DC braaking - ahores
response lire, (essenlial lor
lifting applications),
REMOVE THE LINK

Put In contactar

Cellules 5 03 (pour alimentation incorporéa)
Maotaars 2 vitassas, 2 bobinages, 2 lensions
5103 cells (lor buill-in power supply)
2-speed motors, with 2 windings, 2 voltages

S 03

— — —

+ -

Airnmla'lnn |n|:fnr|:||:\v|-|'r=
du frein &n standand

Brake with budt-in powar
BURPPY a5 standamd

230V owor 400V
1u2 11 ooV
oulor

F 3
2uz I T 180V
1 - =

2m

ouw'or
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Moteur-frein FCR
- |
rcR I {
Maintenance Maintenance
Attention: avan! toute oparation sur le frein il est indispensable Caution : aways disconnect the brake moior from its power
de déconnectar le motewr frein de son alimentation (consigner), supply bedore warkang an the brake,
Réglage de |'entrefer Adjusting the air gap
Le réglage de lentrefer dewent necessaire des gue e The air gap needs o be adjusted when the release mechanism
dessarage ne s fai plus normalement. no longer functions normally,
« Davissar las vis de capol 40 qui maintiannant e capot t0le 23 . = Lnscrew the cover scraws 40 which keep the sleeal cover 23
= Retirer le capot 1dla 23. Dévisaer ['dcrou-frein 24. Insarer In place.
une cale de 0.4 mm enire be flasque fren B et l'armature 11, * Hemowe the steel cover 23, Unscrew the brake nut 24,
Ressarrar l'acrou frain 24 en pesitionnant le flasque frein 15 Insart a 0.4 mm shim between the brake shield 8 and tha
de maniére a oblenir enire 11 &1 B un jeu fonctionnel de 4/10éme armalure 11. Tighten the brake nul 24 by placing lhe brake
{ka cale doit &re [dgarement glissante). shigld 15 50 as to obiain working play of 4/10th betweaen 11 and B
« Remonter ke capod (ke 23 a1 revisser les vie de capot 40. (the shim should slip sSghily].
* Aeplsce the steel cover 23 and tighten the cover screws 440,
Réglage du moment de freinage
* Le moment de freinage est oélini &n fonclion du nombee de Adjusting the braking torgque
ressorts ef de lewr couleur selon les valeurs indiguées dans la * The braking lorgue depends on the number of springs and
tableau page B. teir colowr; use the values shown in the table on page 8.
Démontage du moteur frain Dizmantling the brake motor
+ Démanter b2 moteur frein aveo des outils approprds (arrache- + Digmantle the brake moler using the corect lools (hub
moyeu, arrache-rowameant, maillets an cuir ou plastique, clefs ol ramovear, bearing remover, plastic or leather mallats. correcily |

lowmnevis calibrés, pinces a circlips...)

+ Daconnacter e molour frein de son alimentation [consigner)

* Quwrir la bofte & bomes, repérer les fils e leur position
[alirrentation du moteur et du frein, sondes ).

* Dabrancher les fils d'alimentation du bamiar motaur et du bloe
d'alimentation frein (bommes + at -} .

= Devisses las vis de capol 40, déposer ke capol 16k 23,

= Enlever Mécrou frain 24.

* Prendre un exiracieur 2 branches en appule sur l'exirémite du
boust darbre et les deus branches sur las engats da l'armaiere 11,

= Oiter le wentilabeur porte gamiture 15 ef Ffarmatess 11,

* Rapérer la posilion des ressons 28 eof les enbever,

* Déwvisser les tiges d'assemblage 5.

+ Déiposer le Hasgque avant 3.

= Ddbailar le carar stator 1 an pranant soin dé ne pas blasser la

bobinage.
+ Exiraire le circhps intérieur B pour dégager e flasque frein @
= Matboyar les pidces:

- & la soullette uniquement pour les paries Slecingues (ni
solvants ni prodults hurmides);

- aves un produil degraissant non gras pour bes partes
mécaniques;

- @ gratioir pour les embollements;

- 5i lag pigcas 11 el 15 sonl grasses: changer la pidgce 15 &
dégraisser la piéce 11 aves un produst dégraissant nom gras.
= Changer les joints ef les roulements,
* Digconnecter ke pont redresseur et vérfier lisclemant du stator
{=10 mégOhms].
- Repérar toutes kes peéces delectususes pour commanda de
pigces de rechange.

Remontage

* Lutrrlier légérament les arbres ef cages de roulement

= Gamir de graisse les lévres du joint d'etanchaité gui sera remonté
avec précautions (utliser des doullles de protection de rainure
de clavetie el d'épasement de l'arbee),

« Opérer dans |e sens nwerse du démontage, assambler la partie
FRGRELIT.

= Maitre en place les ressorts de pression 28, changer |es
goupiles 34 si nécasaaire &1 systématiguemeant le joint tongue 50.

* Posiionnes larmalee 11, remonter le ventilateur porte
garniture 15.

* Régles 'entrater (viur réglage de Tentreler)

= Remeatire le capot tole 23 et le fixer avec les vis de capot 40,

* Feconnecier e bioc dalimentstion frein, kes sondes éveniualiemeant,
puis le moteur en s'assurant que Fordre des fils esl comed |
refermar & boite & bomes.

= Vérdlier b bon lonchionnement de Fensamble (s'assurer le cas
echéant que le levier de desserrage est correclement placé
gvant accouplement & la mechine).

sized keys and screwdrivers, circhip phers, elc.)
+ Disconnect the brake motor from is power supply.

+ Dpan the tarminal box, lacate the wires and mark thesr position |

(povwer supply to the maotor and the brake, probes, ete.).
* Disconnact the powar supply weres from the matar berminal
block and the brake power supply unit (+ and - terménals).
* Unscraw the cover screws 40, remove the sheel cover 23,
+ Hemowve the brake nut 24.
* Place an extracion with 2 arms pressing on the end of the shaft
and two amms on the armatune ping 11
* Remove the brake lining fan 15 and the amature 11
» Mark the position of the springs 28 and remove lhem,
* Unscrew the assembly rods 5.
* Put aside the front shiedd 3.
= Pull out the stalor housing 1 laking care nol to damage tha
winding.
= Fpmowe the intemal circlip B 10 free the brake shield 8.
* Clean the paris -

- by blowing the elecirical pars {do nol use solvents or
products containing moisture);

- using & non dippeny degreasing agent for the machanical
paris;

- uging a scraper lor the flanges;

= il parts 11 and 15 are slippery © change part 15 and
degreasa par 11 with a non slippery dagreasing agant.
* Change the seals and the bearings.
+ [isconnect the bridge rectifier and check the insulation of 1he
atator (=10 megOhms).
- Mark all faulty pans so that replacement parts can be ardened,

Reassembly

= Lightly grease the shalts and bearing cages.

= Ciover the seal lips with grease and put the seal back caretully {use
fhe prodection sockels of the drive shall keyway),

= Working in reverse onder, assamble the molor,

« Replace the pressure springs 28, change the pins 34 i
necessany and change the sealing dng 50 Systemalically

* Position the housing 11, reposition the brake Ening fan 15.

= Adjust the air gap (See above),

* Aaplzce the sieal cover 23 and fix it using the cover Sorows
40.

= Reconnect the brake power supply unil, and any pobes, and Then
the modor - making sure that the wires are in the comect arder -
and ciose the lerminal box,

* Check that it works cormectly (if this is not the case check thal
e release lever ks in the Aght poaition before coupling fo the
maching).

S35
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Nomenclature FCR
Aep. Drésigration o Rep. Désignation ¢ Rep. Diésignation Qte
1 Carler stalor 1 10 Joint 1 3 Goupllles canneloes 3
2 Arbre rotor 1 11 Armaiure ] 40 Vis de capaot 3
3 Flasqua avanl 1 15 WVeniialeur porte garnilure 1 46 Bloc dakmentalion frein T
4 Poulsmeni coté arbra i 17 Circlips axtérieur 1 48 Planchefts a bormes moteur !
& Tiges dassemblage 4 10 Chavetes 2 50 Joint torique e
B Circhps infénieur ~ 1 29 Capottale 1 52 Boledbomes i
~ ¥ Roulament coté frein 1 24 Ecrou frein 1 60  Clawvelie de boul d'arbre 155
£ Flasque frein 1 28 Ressots Zaf &1 Hondele de bout darbre i
33 Rondele dlastigue i 62 Vis de boul d'arbre 1
FCR part list
Bl Description Ciy  Rel Description Oty Ret Description Oy
T Siator heasing i 0 Seal 1 L] Spined pins ]
~ 2 Hotor shaft 1 11 Armmalure 1 40 Cover scrows 3
3 Front shisid i 15  Hrake knng fan 1 45 Beake power supgly unit 1
4 [E bearing 1 17 Extarnal circlip 1 48 Motor terminal block 1
5 Assembly rods 4 18 Keys Z 50 Sealingring q
6 Intemal circlip i 23 Steal cover i 52 Tarminal hox 1
7 Hrake bearing i 24 Braka nut i B0 D.E Rey 1
B Brake ghbeid 1 Z8  Springs 26 61 D.E washer 1
- 33 Flawible washer 1 B2 DE suiew
54505 .
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Moteur-frein ECR ——
FCR brakemotor———

Plague moteur-frein ” . Brake motor name plate
2. |
\'-\.
3 =y 3 S/ T c E
m N> 1amuﬁu1w
[”[&{] FCR  Me — 7
IP55 KO8 \ Us 100V IP -H
2——181 % ch _40°C of | B
im!
_\.:. V |Hz min" kW |cosg A D_
2200230 |50| 1400 |0.37 2.00
240 { |
8 380100 | || Lol
§ 415 |
| 41
he . ; ¥
5 a 4
COMMANDE DE PIECES DETACHEES DORADERING SPARE PARTS
Aenseignements indspensables releds To orger please give all following delails
aur |a plague signalétique ¢ indicated on narms plate
Type moteur, hawewr daxe 1 — - ~ Motor type and frama
Type firesn 2 Braka typa
Witesse de rotation (min™") 3 Speed rotation (min” ')
Puissance (kW) . Power (kW]
Tansion mateur (V) B 5 Matar vallage (V)
N” da fabnication [ Manulacturing number
Mameant de frainage (N.m) 7 Braking torque (N.m}
Tanskon bohing Train (V) ] Brake coll voltage (V)
Fixation ot posgition: pour bride indiguer ke GF ot e pe de Fixing and pogitian | Tor the Fange indicate the DPCD and
bride (BS trous lsses ou B14 trous taraudés) the type of flange (BS flange-mounied or B14 facse-mountad)
N° et dédsignation deg pleces (voir nomenclature) MNo. and descrption of parts (see part list)
Particuanites eveniualies - - Any special fealures
Pigces d'usure Parts
ReparaMumber FCR 71 FCR B FCR 80
4 G004 2RE Beld 2hs Belo ehs
T 6202 2RS G204 2R5 6205 2A5
10 20x35:8 A 20m3 8 25x40xT
11 armature
15 ventisteur porte gam turebeake lining fan
KT goupille canneléefsplined pin B
= B 01.15x383 120 x4 138.12 x 3.53
Moments de freinage (N.m] Braking lorque (H.m}
Nbr. ressors Couleur 71 FCH Nbe. ressors Coubsur BO FCR Nbr. ressons Coulaur 90 FCH
Mo of springs Coour Mo af speings Codour Mo, of springs Cooer
3 blanc/whita 1.2 2 ___ bleublue 15 3 verl / green 4
4 planciwhite 1.6 3 blaublua 2 4 varligraen L]
) blanc/white £ 4 bleublug 3 ] vertigreen [
[} __bianciwhite 24 5 blewblue ER] & varligraan a
2 bleublue 25 [ bleublug 4.5 2 gris/gray 10
3 B/l 4 2 vertigrean 4 3 ___greigrey 15
El blau/blus 5 3 vert/green [ 4 gris‘gray 20
5 blau/bius [3 4 Wl raen B 5 frisdgrey s
] bleu/blue 7.5 5 = l.nart{g_re-an . 1_|.'_r
- - & vartigraaen 12
Caractéristiques des élactro-aimants (4 20°C) - 5% Eleciro-magnel charscteristics (at 20°C) + §%
Tension continue / DC voltage -
Hauteur daxe 100 V 180V ' v
imensid  Résistance  Pulssance imensive  Rdsistance  Pulssance Intensiié  Reésislance  Puissance
Size Current  Resistance Fower Current  Resistance  Power Current  Resistance Prower
A 1 w A n W A [t} b
71 046 219 48 0.2 &85 43 222 B 44
80 0.54 186 54 0.3 572 51 2T  TA 54
ad 0,65 155 65 0,33 510 57 2,858 8,7 &0

. %%
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Electromécanique
Minibloc MVDE-MVBE

- Généralités

Les réducteurs Minibloc MVDE-MVBE sont
des appareils a double réduction.

- Train d'entrée : systéme roue et vis haute
qualité ; permet d'assurer un trds bas ni-
veau de bruit de fonctionnement.

- Train de sortie : & engrenages hélicoidaux
en acier traité ; permet d'assurer de hautes
performances en sortie.

L'ensemble est tres compact et cette combi-
naison permet de hauts rendements pour
les réductions annoncées.

~Construction

Descriptif des réducteurs Minibloc MVDE-MVBE

Deux tailles : MVDE-MVBE.

Moment nominal de sortie : de 15 4 80 N.m.
Puissances : de 0.06 a 0.37 kW.

Rapports de réduction : de 1/21 a 1/540.
Deux étages de réduction.

Réversible jusqu'a 1/100.

Fonctionnement trés silencieux.

£

Rl

Désignations

Matiéres

Commentaires

Carter

Aluminium

- Monobloc
- Trés compact
- Trous de fixation sur toutes les faces

- Muitiposition, permet I'adaptation de socle, brides, etc.

Engrenages

Acier + bronze

- Train primaire : vis en acier trempé cémentd, filets rectifiés, roue en bronze
- Train secondaire : engrenages hélicoidaux en acier Ni Cr Mo

- Assure un fonctionnement trés silencieux

Arbre

Acler

- Plein ou creux
- Portées de joints rectifiées
- Clavette selon DIN 6883

- Tolérances des diamétres selon CE| 72-| (DIN 748)
- Trous taraudés en bout d'arbres pleins ou amovibles

Joints d'étanchéité

Nitrile acrylique

- Joints & lévres antipoussiére sur arbre lent

Flasque palier

Aluminium

- Assure la robustesse du réducteur sous fortes charges

Lubrification

Hulle

- Sans entretien, lubrifié pour la durée de vie du réducteur

- Pas de bouchon de vidange, niveau, remplissage

- Trou d'évent sur demande

- Livré avec la quantité d'huile correspondant & un fonctionnement multiposition

Montage

MI : motoréducteur avec moteur intégré

Moteur standard

LS : multitension 220/380 V, 230/400 V, 240/415 V triphasé et 230 V monophasé
- Capot de ventilation en t8le, équipé sur demande d'une tdle parapluie pour les fonctionnements en

position verticale (bout d'arbre dirigé vers le bas)

- Boite & bornes équipée de presse-étoupe anti-arrachement de cable

- Protection standard IP 55

-

MOTOREDUCTEURS SORTIE PERPENDICULAIRE

Moteur frein

-

FMC : moteur frein triphasé ou monophasé & commande de repos, de 0.06 4 0.37 kW
FCR : moteur asynchrone frein & commande de repos, de 0.25 4 0.37 kW
FAST : moteur asynchrone frein & commande de repos & déviateur de champ, de 0.25 & 0.37 kW

Autres moteurs

MFA : moteur courant continu [P 23-IP 44 de 0.075 4 0.37 kW (3000 min-')

MBT : moteur courant continu basse tension

Sécurité

Plastique

Capot de protection de la sortie opposée & 'arbre de travail pour tous les réducteurs 4 arbre creux

ou arbre rapporté

Finition

Peinture

Teinte : RAL 6000 (vert), sytdme I (1 couche polyuréthane, vinylique de 25/30 wm)

L e

R4 1
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Electromécanique *
Minibloc MVDE-MVBE

Réducteur : Minibloc MV (MVDE-MVBE) forme carter nu M00 ou & socle S1-MOO ou & bride M50 ou M05
Moteurs asynchrones : série LS, IP 55, classe F, 4 pdles
Triphasés : multitension : 220/380 V - 230/400 V - 240/415 V de 0.06 2 0.37 kW
Monophasés : multitension : 220/240 V de 0.06 4 0.37 kW
Moteurs freln : asynchrones série LS, types FCR, FAST, FMC, classe F | Montage intégré mi |
FAST: 4 pis - tnsion 2201380V 2301400\ 06 0264037 W+ "
: 4 pbles - tension : - e 0. . imai
MG 4 s - mlonson 20080 330400\~ 34016 do 0062037y LMonagearre primaie AP
- -
2.6a 65.4 min™
Moteurs LS, pulssance kW
! 0.06 [ 0.09 | 0.12 [ 0.18 [ 0.25 [ 0.37
Type de moteur triphasé B14, 4 pbies et hauteur d'axe
Vitesse Indice de | 56 l 63 ] Al
moyenne ! '
de sortie réduction réelle Type de moteur monophasé B14, 4 pdles et hauteur d'axe
mint - MVDE MVBE 56 P 63P 7P
26 - 540 {
32 - 450 MVBE
4 3455 360 _
43 3125 336 MVDE
47 - 300 MVBE MVBE —
51 280.8 2755
57 250 246
6.2 2246 228 MVDE
76 187,5 187 [ MVBE
79 - 180 _MVBE
10 138,2 144
12 125 120
12,8 112.3 108 MVBE
14,8 93,8 98,4
16,1 84,2 90
20,1 69,1 72 MVBE
232 62,5 60
30 449 49,2 MVDE
34,3 40,6 42
40 365 344
46,3 313 30 MVBE
57,2 25 24,6
65,4 225 21
Moteurs frein B14 Type de moteur triphasé 4 pbles et hauteur d'axe {
FMC 56 | 63 7’
FAST/FCR 7
Type de moteur monophasé 4 pbles et hauteur d'axe
FMC | 56P [ 63P I 7P

1. En 0.37 kW 4 pbles, le couple de freinage est égal au Cy moteur.

Nota : Les moteurs monophasés sont & condensateur permanent (Cp/Cy =~ 0,6).

Exemple de sélection :

Puissance désirée : 0.09 kW
Vitesse souhaitée : 9.9 min?
Secteur : - triphasé 50 Hz 400 V
Fixation et position : & bride - horizontale
Bout d'arbre : creux {
Désignation :

MVBE M50C - 144 M1/ 4P LS 56 0.09 kW

400V

B B3k
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Grille de sélection Minibloc MVDE-MVBE

Sélection

7 Electromécanique
~ Minibloc MVDE-MVBE

Options :
Moteur frein TRI = 4P LS71 FMC
Options : 4P LS71 FCR
Moteur frein TRI = 4P LS63 FMC 4P LS71 FAST
Moteur frein MONO = 4P LS63P FMC Moteur frein MONO = 4P LS71P FMC
Vitesses  Moments Facteur Vitesses  Moments Facteur
de sortie utles  deservice Réducton  Type Type de moteur de sortie utles  deservice Réduction  Type Type de moteur
min’! enN.m Kp exacte réducteur  Triphasé Monophasé min’ en N.m Kp exacte réducteur  Triphasé  Monophasé
3,92 90,6 0,83 360 MVBE 4P LS63 4P LS63P 11,9 1103 0,81 120 MVBE 4P LS71 4P LS71P
4.2 76,4 0,94 336 MVBE 4P LS63 4P LS63P 13,2 101 0,89 108 MVBE 4P LS71 4P LS71P
4,7 75,6 0,93 300 MVBE 4P LS63 4P LS63P 14,5 80,5 0,81 98,4 MVBE 4P LS71 4P LS71P
5,12 62,7 0,95 2755 MVBE 4P LS63 4P LS63P 15,8 78,1 1,18 90 MVBE 4P LS71 4P LS71P
573 62 0,99 246 MVBE 4P LS63 4P LS63P 19,8 68 1,4 72 MVBE 4P LST1 4P LS71P
6,18 74,2 1,35 228 MVBE 4P LS63 4P LS63P 22,8 62,8 0,7 62,5 MVDE 4P LS71 4P LS71P
6,28 56,57 0,73 224,6 MVDE 4P LS63 4P LS63P 23,8 55,5 1,6 60 MVBE 4P LS71 4P LS71P
7,52 51,8 0,85 1875 MVDE ‘4P LS63 4P LS63P 29 49,7 1,5 49,2 MVBE 4P LS71 4P LS71P
7,54 60,8 1,35 187 MVBE 4P LS63 4P LS63P 31,7 51,2 0,98 44.9 MVDE 4P LS71 4P LST1P
7,83 61,5 1,5 180 MVBE 4P LS63 4P LSB3P 33,9 40,7 1,8 42 MVBE 4P LS71 4P LS71P ‘
9,8 55 1,7 144 MVBE 4P L.563 4P LS63P 35,1 46,3 0,98 40,6 MVDE 4P LS71 4P LS71P
10,2 47,2 1,02 138.2 MVDE 4P LS63 4P LS63P 39 41,5 0,87 36,5 MVDE 4P LST1 4P LS71P
11,3 42,6 1,03 125 MVDE 4P LS63 4P LS63P 41,4 41 1,6 34,4 MVBE 4P LS71 4P LS71P
11,8 50,5 1,8 120 MVBE 4P LS63 4P LS63P 45,5 37,8 1,3 31,3 MVDE 4P LS71 4P LS71P
12,6 38,2 1,02 112,3 MVDE 4P LS63 4P LS63P 475 37,2 1,9 30 MVBE 4P LS71 4P LS71P
131 45,5 1,98 108 MVBE 4P LS63 4P LS63P 57 30,7 1,25 25 MVDE 4P LST1 4P LS71P
14,3 41,7 1,75 98.4 ‘!VBE 4P LS63 4P LS63P 57.9 - 305 1,9 24,6 MVBE 4P LS71 4P LS71P
15 39 1,1 83,8 MVDE 4P LS63 4P LS63P 63,3 27,5 1,25 22,5 MVDE 4P LS71 4P LS71P
16,7 35 1,08 84,2 MVDE 4P LS63 4P LS63P 67.9 26,8 2,4 21 MVBE 4P LS71 4P LS71P
204 32 1,5 69,1 MVDE 4P LS63 4P LS63P
22,6 28,9 1,5 62,5 MVDE 4P LS63 4P LS63P
31,4 23,4 2,1 44,9 MVDE 4P LS63 4P LS63P
34,7 21,1 21 40,6 MVDE 4P LS63 4P LSB3P 2
38,6 19 2,1 36,5 MVDE 4P LS63 4P LS63P Options : 0 5’3’4»@3.
45 17,3 28 31,3 MVDE 4P1S63 4P LS63P Moteur frein TRI = 4P LS71 FMC . e
56,4 14 2.7 25 MVDE __ 4PLSE3 4P LS63P 4P LS71FCR 4
627 126 27 225 MVDE __ 4PLS63__ 4P LS63P 4P LS71 FAST 50
Moteur frein MONO = 4P LS71P FMC
%c:»- Vitesses  Moments  Facteur
0. 3"". % de sortie utiles de service Réduction Type Type de moteur
Options : 4 Délk w min’! en N.m Kp exacte réducteur  Triphasé  Monophasé
Moteur frein TRI= 4P LS63 FMC 50 03 19,7 117.8 0.8 72 MVBE _ 4PLS71__ 4PLS7TIP
Moteur frein MONO = 4P LS71P FMC P 5’2 & 23,7 102,4 0,9 60 MVBE 4PLS71 4P LS71P
Vitesses  Moments _ Facteur N 28,9 84 09 49.2 MVBE  4PLS71  4PLST7iP
de sortie utiles de service i Type Type de moteur 33.8 75,1 1,04 42 MVBE 4PLS71 4P LSTIP i
min enN.m Ke exacte réducteur  Triphasé  Monohasé 41.2 616 1,04 34,4 MVBE 4P LS71 4P LST1P
X 1184 0,85 228 MVBE __ 4PLS63_ 4PLS7iP 47.3 56,5 13 30 MVBE _ 4PLS71 4PLSTIP
7.4 97,8 0,84 187 MVBE __ 4PLS63 4P LSTIP 57.7 46.3 13 246 MVBE _ 4PLS71 4P LSTIP
77 9% 0,95 180 MVBE 4P LS63 aP LST1P 67,6 40,8 1,5 21 MVBE 4P LS71 4P LS71P
9.7 86,9 1,08 144 MVBE 4P LS63 4P LS71P
11,6 80 1,1 120 MVBE 4PLS63  4PLS7IP
12,9 73,3 1 108 MVBE 4P LS63 4P LS71P
14,1 65,8 1,1 98,4 MVBE 4P LS63 4P LS71P
14,8 61,6 0,7 93,8 MVDE 4P LS63 4P LS71P
15,4 65,8 14 90 MVBE 4P LS63 4P LS71P
16,5 55,2 0,7 84,2 MVDE 4P LS63 4P LS71P
19,3 56,1 1.7 72 MVBE 4P LS63 4P LS71P
20,1 50,5 0,99 69,1 MVDE 4P LS63 4P LS7T1P
22,2 45,7 0,99 62,5 MVDE 4PLS63 4P LS71P
232 48,9 19 60 MVBE 4P LS63 4P LST1P
28,3 40 19 49,2 MVBE 4P LS63 4P LS71P
31 37.2 1,3 44,9 MVDE 4PLSE3  4PLSTIP
33 35,9 2,2 42 MVBE 4P LS63 4P LS71P
34,2 33,7 13 40,6 MVDE 4P LS63 4P LS71P
38,1 30,2 1,3 36.5 MVDE 4P LS63 4P LS71P
40,4 29,3 2,2 344 MVBE 4P LS63 4P LS71P
44,4 27,5 1,6 31,3 MVDE 4P LS63 4P LS71P
46,3 27,1 2,7 30 MVBE 4P 1863 4P LS71P
55,6 22 1,7 25 MVDE 4P LS63 4P LS71P
56,5 22.2 2,7 24,6 MVBE 4PLSE3  4PLS7IP ‘
61,8 20 1,7 225 MVDE 4P LS63 4P LS71P
66,2 18,5 >3 21 MVBE 4P L.S63 4P LS71P

Nota : Les vitesses en charge sont établies sur la base des caractéristiques des moteurs triphasés.

B4.6

8555
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VUE ECLATEE MVBE -

L

REP QTE DESIGNATION

1 1 Carter

5 1 Couvercle

6 1 Fiasque bride
31 1 Arbre lent (creux, plein)
35 1 Arbre plein rapporté

18 1 Socle
41 1 Axe intermédiaire
43 1 Vis sans fin
51 1 Roue acier de sortie
§3 1 Roue bronze intermédiaire
61 1 Roulement arbre lent 6006 2RS
62 1 Roulement abrae lant 6006 2RS
65 1 Roulement abre intermédiaire 8301
66 1 Roulement arbre intermédiaire 6301
76 1 Clavette arbre lent 6 x 6 x 20
77 1 . { Clavette bout d'arbre rapporté
81 1 Clavette roue bronze 3x 3 x 15
83 1 Clavatte bout d'arbre sorti

PIECES DE PREMIERE MAINTENANCE

Rep. 81/62 Roulement arbre lent 6006 2RS
Rep. 65/66 Roulernent arbre intermédiaire 6301
Rep. 90/91 Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5
Rep. 92 Joint plat de couvercle

Rep. 94 Joint moteur spécial 15 x 50 x 6

REP QTE DESIGNATION
84 1 Clavette arbre rapporté
86 1 Goupille vis sans fins 3 x 16
980 1 Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5
2l 1 Joint bout d'arbre fent 30 x 45 x 5
92 1 Joint plat du couvercle
94 1° | Joint moteur spécial 15x 50 x 6
112 2 Entretoise roue acier de sortie
118 2 Entretoise rous bronze
141 1 Obturateur caoutchouc o 45
147 1 Gouplile flasque bride 8 6 x 16
148 2 Goupille du couvercle 8 6 x 16
156 4 +6 | Vis fixation flasque bride et couvercle
197 4 Vis fixation socle
209 1 Vis de bout d'arbre plein
210 1 Rondelle de bout d'arbre plein
211 3 Ecrous fixation du moteur
212 k] Goujon fixation du moteur

Lyt
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MONTAGE AVEC ARBRE PRIMAIRE

22| 68 7

22

“Rep | ate DESIGNATION
) 7 1 Moyeu arbre primaire
32 1 Arbre primaire
43 1 Vis sans fin
67 1 Roulement coté vis 8002 ZZ
i 68 1 Roulement ¢té bout d'arbre 6002 ZZ
86 1 Goupille o 3 x 16
LUBRIFICATION

Ces réducteurs sont graissés a vie. ll n'y pas de bouchons
de ramplissage de vidange et de niveau.

Graisse d'origine :

Graisse Centoplex HO

Base mindrale

Grade NLGI 2

Pénétration travaillée 265 a 295

Température d'utilisation -35 & +120 °C

Point de goutte 190 °C

Fournisseur : KLUBER LUBRICATION - MUNICH
(RFA)

REP QTE DESIGNATION
95 1 Joint torique de moyeu o 2 x 50
96 1 Joint bout d'arbre primaire 15 x28 x 5
108 1 - | Circlips intérieur 2 32
157 3 Vis fixation moyeu AP
211 3 Ecrou fixation moyeu AP

En cas de démontage :

graisses minérales pour engrenages de caractéristiques
similaires.

Nota : Ne pas mélanger les graisses, vidanger, bien
laver au trichlorethyléne ou produit similaire, remplir le
carter aux 2/3 avec graisse neuve.
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—NEmbloc-NVBE—

MONTAGE AVEC BRAS DE REACTION

LY e

Position 5
GouD

2 trous @ 10,2

.—. Position 2
GouD

Position 1
GouD

Le bras de réaction se fixe sur une ou lautre face latéra-
le du réducteur par 4 vis g M6 dpaylées spéciales, dans
3 positions différentes par rapport au carter.

Il est en tdle acier épaisseur 5 mm.

Il est employé généralement avec un arbre creux, le ré-
ducteur étant monté *flottant® directement sur 'arbre sorti
de la machine entrainde.

Il est recommandé de monter un silentbloc en bout de
bras de réaction pour éviter toute contrainte die au
désalignement qui peut exister entre I'axe du réducteur
et la fixation en extremité du bras de réaction.

IS'E5%
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NOMENCLATURE )
MOTEURS ASYNCHRONES
FERMES A ROTOR EN COURT-CIRCUIT

Renseignements a fournir pour toutes
commandes de pléces détachées

. Attention :

complets du réducteur (voir pages précédentes).

pour commander les piéces de moteur
T accouplé & un réducteur, donner les renseignements

~
( ELE Y* _N° 595257/3
St M L Type moteur Vitesse min"! Puissance kW
IP55 clE C°40 S1 67% c/h IRE 2 3
V_|Hz| min? kW Cos| A Exemple : LS 71 1440 037’
A220 | 50} 1440 |037).76| 1.9 i
O Y 380 1,1 O, Fixation-disposition | N°fabrication: 4 Repére n°
2 : Carter et stator
§ deo B14 spécial §95257/3 bobing n° 1
3
\ -/
REP QTE DESIGNATION REP QTE DESIGNATION
1 1 Stator bobiné 20 4 Ecrous et rondelles
2 1 Rotor 22 1 Ventilateur
3 1 Flasque bride 23 1 Capot de ventilateur
4 1 Roulement avant 33 1 Rondelle Borrelly
5 2,3,4 | Tiges de montage 40 - 4 | Vis de fixation capot
7 1 Roulement arriére 48 1 Planchette
8 1 Flasque arriére 52 1 Bolte 4 bornes équipée
10 1 Joint d'étanchéité

IS5k
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MOTEURS TRIPHASES

1-Mise en service

Avant la mise en service, vérifier ;

- si 'arbre toume librement par impulsion de la main.

Conseil :

Lorsque le moteur est resté dans une atmosphére humide, il
£ st souhaitable de faire vérifier par votre électricien la résis-
T tance disolement.

Celle-ci ne doit pas étre inférieure & 5000 ohms par volt de
tension nominale.

2 - Branchement

- Choaisir les c4bles de section suffisante pour éviter les
chutes de tension exagérées (5 ampéres par mm2)

- Coupler les bomes conformément aux indications du
schéma placé a l'intérieur de la boite a bornes.

- Suivre les schémas de branchement livrés avec les
appareils dans les boites & bornes et les tensions
d'alimentation portées sur la plaque signalétique.

Trés important : Le branchement étant effectud, il est
nécessaire de remonter ‘avec soin le couvercle de boite
4 bornes et de veiller particuli¢rement au serrage du
presse-étoupe sur le cable d'alimentation.

Mise 4 fa terre :

Une borne est prévue & lintérieur de la boite & bornes,
permettant ie branchement d'un conducteur pour la mise
alaterre.

3 - Roulements (types)

Cos Coté Coté

Type moteur accouplement ventilateur  ventilateur 2eBA
LS 56 6002 6201 6201
LS 63 E 6002 6201 6002
LS 71 6202 6201 6002
LS 80 6204 6203 6204

Les roulements sont du type ZZ pour les moteurs IP 44
et du type 2 RS pour les moteurs IP S5. [Is sont graissés
& vie : 15 000 heures & 3 000 min-!, 30 000 heures &
"1 500 min™).

MOTEURS MONOPHASES

A CONDENSATEUR PERMANENT

lis sont mécaniquement identiques aux moteurs tripha-
sés. lls comportent en plus 1 condensateur permanent
fixe sur le coté de la boite & bornes.

Pour le branchement, suivre la tension indiquée sur la
plaque signalétique et les schémas de branchement
livrés dans la boite A bornes.




cybernétix
INDUSTRIE

Document :

04 008 T 006

Ind.

A

102

Motoreducteurs a courant continu

Applications

- Aobot d'aspéation

- Ouverture [ fermeiure de
tandlras dans batiments
Industrigls

- Machinge & 1ailer les diamanis

- Mateniel électro-poriatif

- Machine de manuiantion

- Elt ..

1{;_ = =

Moteur ©

- Bijtries Yengions dalimentation
- MEUr aves 1 rouement &
billes

- axg dépassement avanl el ou
ArriEe

- anbiparasiage $pecifsue

- codeur magrélique 5 imaulsions
par tour

- autres flasgues de fixation cite
mvant

Réducteurs :

- paliar double & alguilles pour

| B1 032 6 voir page 1/42

- couvercle spacial powr 871 032 6
voir gl 1/42

- graissage special

- axe spécial

- autres rapports de réduction

e ——— — — B0 B07 O BD 807 0 BO 807 @
Tensions nominales
12y My 4BV
Vitesses de sortie jomin) Rapoorts i) Références
208 125 B0 BOT 012 B0 BOT 018 [ ]
156 &0 - - .
104 25 80 BOT D13 B0 BOT 018 L]
&2 1253 B0 BOT 014 B0 BOT 020 .
42 B2.5 80 BOT 015 B0 807 D21 -
1 126 B0 BOT D18 B0 BOT DO -
12 B503 —
10 25i1 L]
B 338 —
5,20 500 .
4 50 —_
1,04 2500 L]
Axes reducteurs standards : voir encombrements B =
Caractéristiques gencrales
Maotaiur Bz 800 O G2 580G 0 B2 80D 0
RAgauctaur B1 0370 B1037 0 810370
Coupla masmum = =
R T Pour 1 million de tours W.m ] 5 5
reduciew 8n . T z E
"E'Igll'ﬁE FRRT Paur 10 milhons de lours W.m = i el
Charge axiale |dyrarmgue] tald ? 2 2
Charge rathale [oynamigue) dalk 3 a a
Puissante whild maximum W 16,59 17 16,7
Puissance olile nominale W 157 156 15
Echautfament boitier . a4 a0 45
Masce =) e e M BOR - B -
Options : pour prodults catalogue réalisés sur commande
Axe reductewr O 8 mm rong 79 206 478 . *® .
Codeus magrislique 1 impulsionfiour seion SP 1737.00 L] - L]
Courbes : couple | vitesse nominales
A& mM m
Lo zore tramce represenis ia plags o \ | | !
d'utilisation du moloreducies
100D +
La droile Nof2oniabe esl e couphe
afmsEne &0 iefime pErmanenl pour
ufe goeie ol Jonnae 300K}
Pour tes couples pius grands, |& dinee —
de wia derrirses [ ——
R 1
100

Autres inlnrmatiuns_

Motions g& base : wair phge 1/6
- Moteur B2 B0D 0 . voir page 118
‘Wersion B2 800 O avec cooeur

€{Crouzet|

voir pages 1/8 - 140
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Distributeurs 5/2 sans embase, tailles 1/8" et 1/4"

version empilable (1)
& pilotage pneumatique ou électrique (2)

Taille 1/8"

Pour montage avec mini-électrovanne 1 W /T,2 VA ou connecteur pneumatique

Symbole Fonction Raccordement Référence Masse
graphique R _kg
42 et e+ e e A e e o e s
Bistable Par bloc de déconnexion PVL-B1226203
pression / pression  Instantané @ 6 mm PVL-B122606
Taraudé 1/8" PVL-B122618
Monostable Par bloc de déconnexion PVL-B1216203
rappel ressort Instantané @ 6 mm __PVL-B121606
Taraudé 1/8" __ PVL-B121618
Monostable Par bloc de déconnexion  PVL-B1236203
rappel différentiel  Instantané @6mm____ PVL-B123606
B i Javaude Vs PVL-B123618
Taille 1/4"
Pour montage avec mini-électrovanne 1 W /1,2 VA ou connecteur pneumatique
Symbole Fonction Raccordement Reéférence Masse
graphique R o ... kg
Par bloc de déconnexion _ PVL-C1226203 0,285
Bistable Instantané @ 8 mm__ V 0,185
pression / pression Taraudé 1/4" | 2619 0,185
o Taraudé 3/8" _  PVL-C122613 ....0,185
Par bloc de déconnexion - PVL-C1216203 0,300
Monostable Instantané @8 mm ___ _ PVL-C121608 0,200
rappel ressort ~ PVL-C121619 0,200
o PVL-C121613
PVL-C1236203

_PVL-C123608
PVL-C123619.

Monostable
rappel différentiel

PVL-C122619 R __PVL-C123613
Taille 1/4"
Pour montage avec électrovanne 5 W /6 VA ou connecteur pneumatique S
Symbole Fonction Raccordement Référence Masse
graphique kg
Bistable Instantané @ 8 mm PVL-C122408 0,190
pression / pression .
Taraudé 1/4" PVL-C122419 0,190
Monostable Instantané @ 8 mm PVL-C121408 0,205
rappel ressort
Taraudé 1/4" PVL-C121419 0,205
Monostable Instantané & 8 mm PVL-C123408 0,205
rappel différentiel
PVL-C121408 Taraudé 1/4" PVL-C123419 0,205

(1) Chaque distributeur est livré avec deux entretoises permettant la constitution des tirants (montage page 2-32).

(2) La commande de pilotage d'un méme distributeur peut étre :
- pneumatique aprés montage d'un ou de deux connecteurs de pilotage pneumatique & connexion instantanee
@4mm;
- électrique aprés montage d'une ou deux électrovannes 1 W ou S W.
La modularité de ce systéme de pilotage est expliquée page 2-35 et les accessoires sont présentés page 2-34.
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Distributeurs 5/2 sans embase, tailles 1/8" et 1/
extrémités d'alimentation
Extrémités d'alimentation
Pour montage des distributeurs 5/2 empilables tailles 1/8" et 1/4"
Type de Désignation Pour distributeurs  Taille des Référence Masse
montage de taille communs _kg
Pour montage  Jeux d'extrémités 1/8" 1/4" PVL-B1719 0,175
sur profilé Q a simple alimentation 1/4" 3/8" PVL-C1713 0,195
a doubie alimentation 1/8" 1/4" PVL-B1729 0,245
1/4" 3/8" PVL-C1723 0,285
Pour montage & simple alimentation ~ 1/8" 1/8" PVL-B1818 0,200
" bloc * 1/4" 1/4" PVL-C1819 0,225
& double alimentation 1/8" 1/8" PVL-B1828 0,260
PVL-B1728 PVL-B1818 1/4" 1/4" PVL-C1829 0,280

e Montage sur profilé Q

Avec alimentation double (orifices taraudés 1/4" pour distributeurs 1/8" et
3/8" pour distributeurs 1/4")

vis de blocage
sur profité €2

Montage

vis
d'assemblage

Ce montage permet d'alimenter un maximum de seize distributeurs associés.
L'alimentation de pression (1) et les orifices d'échappement (3 et 5) sont

doubiés.

Avec alimentation simple (orifices taraudés 1/4" pour distributeurs 1/8" et
3/8" pour distributeurs 1/4").

vis de blocage
sur profilé Q

vis

d'assemblage

Ce montage est conseillé pour de petites associations (maximum  huit
distributeurs), il permet un gain d'encombrement n'utilisant qu'un seul module

d'alimentation.

e Montage " bloc "

Avecalimentation simple oudouble (orifices taraudés 1/8" pourdistributeurs
1/8" et 1/4" pour distributeurs 1/4")

trous pour
vis de fixation

Ce montage n'utilise pas de profilé Q. Particuliérement compactil est conseillé
lorsque 'on veutassocier quelques distributeurs (maximum cingdistributeurs)
mais les communs d'alimentation 1-3-5 ne sont pas surdimensionnés.

® Procédure de montage des distributeurs empilables montés sur

profilé Q.

©@©@®©®
©

R .

i

Montage des distributeurs sur les tirants.

[N

2/e9d S D &

©o©oooooo©ooo

QIIIIIKIVIVIIICIC

Encliquetage
et serrage du
modulede téte

Constitution de
deux tirants
paralléles

Encliquetage
du module
de queue

0 10 mm tailie 1/8"
© 15 mm taille 1/4"

Serrage
de I'ensemble

® Procédure de montage des distributeurs empilables

montés " en blo

c"

Le module de téte est fixé directement par deux vis ce qui constitue le
point fixe de l'association. Les autres opérations de montage sont
identiques a celles ci-dessus.
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Mini-électrovannes 1 W/ 1,2 VA

éléments séparés
pour distributeurs 5/2 sans embase tailles 1/8" et 1/4"

PS1-E249e¢

PES-C10

PS1-E1620e

Mini-électrovannes 1 W/ 1,2 VA

Sans connecteur électrique embrochabile 15 x 15 mm

Utilisation Tension Consommation Référence (1) Masse

kg

Pour 12V = 1w PS1-E24¢2J 0,040

distributeurs 5/2 24V = 1W PS1-E24¢2B 0,040

sans embase 28V = 1W PS1-E24¢2228 0,040

tailles 1/8" et 1/4" 48V = 1W PS1-E24¢2E 0,040
(pages 2-28 et 2-29)

24V~ 1,2 VA PS1-E2441B 0,040

48V ~ 1,2 VA PS1-E24¢1E 0,040

110V ~ 1,2 VA PS1-E24¢1F 0,040

220V ~ 1,2 VA PS1-E24¢1M 0,040

Connecteurs électriques embrochables 15 x 15 mm avec visualisation et protection

Pour mini-électrov 1W /1,2 VA (page 2-30)
Utilisation Degré de Tension Référence Masse
protection kg
Pour A cébler avec IP 65 24 V=~ et~ PES-C2020B 0,015
distributeurs 5/2 presse-étoupe 110V ~ PES-C2001F 0,015
sans embase
tailles 1/8" et 1/4" Avec cable 2 m IP 65 24V~ et ~ PES-C2220B 0,205
(pages 2-28 110V ~ PES-C2201F 0,205
et 2-29)
Avec céble 5m IP 65 24V~ et~ PES-C10B4 0,255
110V~ PES-C11F4 0,255
Avec cable 10m 1P 65 24 V= et ~ PES-C10B5 0,335
110V ~ PES-C11F5 0,335
Connecteurs électriques embrochables 15 x 15 mm sans visualisation
Pour mini-électrovannes 1 W/ 1,2 VA (page 2-30) B
Utilisation Degré de Référence Masse
protection kg
Pour A cébler avec IP 65 PES-C10 0,010
distributeurs 5/2 presse-étoupe
sans embase '
tailles 1/8" et 1/4" Avec cable 2 m IP 65 PES-C12 0,220
(pages 2-28 -
et 2-29)
Avec cable 5 m IP 65 PES-C101 0,270
Avec cable10m  IP 65 PES-C102 0,350
Bloc d'antiparasitage et de visualisation
Pour connecteurs électriques embrochables 15 x 15 mm sans visualisation
Utilisation Tension Référence Masse
kg
Pour 24V = et50/60 Hz PS1-E1620B 0,010
distributeurs 5/2 o
sans embase 48V~ et 50/60 Hz PS1-E1620E 0,010
tailies 1/8" et 1/4"
(pages 2-28 110 V/120 V~ 50/60 Hz PS1-E1511F 0,010
et 2-29)
220 V/240 V~ 50/60 Hz ~ PS1-E1511M 0,010
Vente par guantité indivisible de 5
(1) Pour obtenir des micro-électrovannes :
- avec commande manuelle & impulsion : remplacer le « par 0 : exemple : PS1-E2301B

- avec commande manuelle indexable : remplacer e & par 5 : exemple : PS1-E£2351B
- sans commande manuelle : remplacer le e par 9 : exemple : PS1-E2391B
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Constituants pour applications de sécurité

Ercombréements
pages 328733 el 32023/

Interrupteurs de position de sécurité

Metalliques, a t&te orientable (1), types XCS-A, XCS-C et XC3-E
A entrée de cible pour presse-gtoupe 13

Cehamas ; Référencas, caractéristiques
pivge 3292345
Appargils Sans verrouillage Avecvarouillage, deverrouillage manuel 2

Signaisalion da louvedurs des
eortatte 0

Sans 1 DEL orange

1 DEL arange
—w Ol o= 24MEB V|~ 110240

Sane

1 DEL aranpe
e QU o2 248 W

1 DEL aranga
= 1100240 ¥

Relérences des appareils sans clé-languetle (S contact 07 & manauvre positive douverturs)

Contact tripalaire
"2+ F+ F {2 F dicalis)
a aclion dipendanta [3)

sl 2| sl
EE

XCS-AS01 ¥ [MOS-AS11 S | XOS-AS2I

B | KES-Cs01 SR

XCE-C511 &= | XES-CEN

=]

o
o
e~

]

Coract fripalsire “I;—_'

a2

NCS-ATO1 2 | NES-A7T11 S | NCS-ATRY

& |Hogs-Crol B

CECTT =

XCS-0TM

&=

=
O+ O+ F [F cécald) F;'l'"_“l
Comast Iripolsire

a aclion dependante (3)

=l 5l 4l
00 +0 2 ’“T """r
a aclivn dépendants (3] =1 ™ =

ACS-ABDT TR |- .

KCE-cEO1 ¥

Magse (kg

0.440 0,440 T

Q480

D480

Caractéristiques complémentaires aux caractéristiques générales page 32521m

Witesse dattague

Maximele : 0.5 mis, minimale : 001 m's

Résistance & I'arrachement de la elé

XCE-C : 1500 M | XCE-E : 200d N

Durabilité mécanigus

i

Froquence de fonctionnement max | Four durebilté maximabs : 500

EMort mimi d'ouveriune positive

20 M

@B 08 MANoEUWes

haure

Entriée de cable

XC8=A, XCB-C : 1 entrée de cible. XCS-E : 2 anirées de céble.
Enilriéas [arautées pour presse-#1oUpe 13 dalen NF C B3-300 (DIN Py 13,5). Capacité de sarrape de 9 & 12 mm.

Reférences des clés-langueties

of

Designatkon 8 droita Clé largs e flaxibie Werrou de ports
Pour interruptawrs XC5-4 C E ACS-IM XCS-202 XC5-203 HCS5-Z05
Masse (kg 0,034 0,021 0,098 0,500

1) Téle arentabla tous les B0°. Apparela [vres aves un bouchon abiurateur de ferte de a teta.

12) Dévemroulllage par semure a clé

{4) Aeprdsentation do Pitat du contact lorsgqua i cd-Ringuetia et dars (a bide de ntarniplour

e errwﬂ'lqm
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Constituants pour applications de sécurité

Interrupteurs de position de sécurité 4 levier
En plastique & double isolation, a téte orientable, types XC3-PL et XC3-TL

Caractéristigues générales

Environnameant

Confarmild Produlits

1EC 847-5-1, EM €0 847-5-1/5-4, UL 508, C5A C23-2 n° 14, JIS C4530

BUX NoTmes
Enzemblas machines

Cerifications da produlta

| 1, EX 1 -1, EH 2

UL, C8A, BG (an coursp

Traitement de protection

En exéoution nomale - TC™ et "TH”

Température de air d

Pewr fonchia want ;- 25, + 70 *C. Powr stockaga ; - 40, + 70 °C

Temue aux vibrations

25 gn (11...500 Hz) selon [EC 68-7-6

Toamie aiik choes

10 gn (11 me} salon IEC BE-2-27

Prolection corre les chaes Slecirigues |
Degré de protection

Clisse 2 seign G 536G

"

Entree de cable

Sefon maodéle - entrés taraudes powr prasse-staupe 11, ou Braudes M1G ou taraudes 12" NPT

Mabériaux

Coms an plastique. Lavier of vissane an inos

Caractéristigues de I'slément de contact

Garachéristigues assignées demploi

o AC-15; A0 [Ue =240 W, le =3 A) : : o
3 BE13 3300 (e = 250 V.1 = 0.7 A)seon IEC 84751 Amnens A, EN 50 8475

Tension assignée d'isolamant

Ui = 500 ¥ degré da pollution 3 selon IEC 2471
Lli = 300 V selon UL 508, CS5A C22-2 n° 14

Tension Aux

Positivité

U img = & KV selon EG 847-1, [EC 664

Contacts & mansuvre pesitive d'ouverturs salon IEC 547-5-1 Chapitre 3, EM 60 947-5-1

Riésistance enire bormes

S 30 mek salon IEC 957-5-4

Profection conbre les courts-cireulls

Rsccondement

Canguche fugible 10 8 95 (Ol

Sur bornes & vis Stiers
Capacité de serrage mind: 1 « 0.6 mry, maki @2 5 1.6 mm’ aues ou eans ambou

Vilesse d'attague minimalke

0,01 misssonde

Durabilile électrigue

Courani allernatil ~~ 5080 He
i circ Lt sedfique

Courant conlinu —

Salon IEC M4T7.5.7 armaxe &

Calégones demplsi AC-16 ot DC-AS.

Fréquence maxn @ 3600 cydes de mardeuvreaheun.
Factewr de mache : 0.5

- A NI
§ e
& T
B as RECRAL N
] !

E IL‘H TN
g oz i
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Interrupteurs de position

Metalligues & encombrement réduit, type XCM
Appareils complets & raccordement par cable

Reterences, caractéristiques

Aver t&te & mouvement

Angulaire, fixation par le corps

Rectiligne, lixation par la téte

Dispositf A lavier a gabat A levier & galet dépore (1) | A poussoir A pausEgir A CEILEEQIr
de commana £n tharmo- | @n acler cu (en thermo- | en Bcier ou | méalque | metallique i ogatet an & gaket A BOF
plastique & roulement | plastique B roulement evec soufliet |acier &n acier
4 billes [ i billes [2) en glestomére

Reférences (D eentact "0 & manceuure positive douverturs)
Contact unpalaiee "OF° =l = ECM-AT15 ECM-A11e XCM-A125 XCM-A12e |XCM-F110 XCM-F111 XKCM-F102 XCM-F103
@ aotion busque (3) o

=[ al 1

Z @ =

i
Contact bipolaire °0 + F7 5| 5 KCM-BS15 | XCM-BS1e  [NCM-BS25 |XCM-BS2e |XCM-GEI0 |XCM-GS11 [XCM-G502 | XCM-G503
décalts & acfion ; : e - 2 2 o e
dependante EHYE | B3 o = = = =] o =

= 3 2

m m -
Masse [wg) 0,245 D260 248 i 260 Q260 0,260 0268 0,268
Caractéristiquas complémantaires aux caractéristiques généralas (page 3220079)
Apparells pour attague Far came 307 En bout Par came 30°
Vitesse d'ataque maximale 1.5 mis 0.5 m's 0,1 mis
Durabilité mbean)que 10 millions de cycles de manuynes
Etfort ou couple  d'ectonnement Q.05 M.m 7S M 4.5 W
minimal

d'suvarture posithee (0,15 N.m ITEN 2N

Raceordermant

Par eable PVC 5 x 0,75 me?, longuewr 1 mistre (autres longusurs et chbles spaciaus, veir pags 322032}

1) Livler caporte de 40 mm {vair page

J2201/5)

(12) Dane |a éférance remplaces |& @ par & pour U levier § galet en acier oo par T pour un galet en acer, & mulsment & blles
Exampls © intemuptewr de positon svec Ble & mowsement angulaire, fixation par & corps, avec levier & galel 4 rodament 2 billes = XCM-A11T
{3} Imerniptaurs da position avec &dmant de comtact unipolaire YOF" & actan brusque & cortacts dends (vair page 3220302}

azenis  [[Peewrnmcanie
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Détecteurs photoélectriques

Osirls® productique

Corps métalligue, cylindrigue fileté M18 %1
Alimentation en courant continu. Sortie statique

Rélérances, caractéristiques

Design 18
Systime Barrage | Réflex 2 Réflex polarisé - Proximité
Type d'émission Infrarcugs Irifrarguge Rouge Infrarouga
Portée nominale |Sn) 1Em 4 m {aves réBacteur 15 m [aves eiecteur 010 m

50 5 50 mm) 50 % 50 mm}
Références des détecteurs & raccordement par cable
Typa & fils, PHP Visés adale | XU-N18PP3O0 (1) KUT-H1BPP340 (2] KUS-N1BPEIS0 () KUE-N18FPI40
Lﬂi‘ﬁ”@iﬁiﬁiﬁm Visie 5907 | XUS-N18PPR4OW (1) KU1-NAEPPI4OW (2) KUD-NEPPI40W (2) HUE-N1SPPI40W
Typa 3 fis, NP Visee adale | WUZ-N1BMPI40 (1] KU1-H1ENP340 (2} XUS-H1ENP340 (2 HUE-M18HP240
:mhrihgcmmri;ﬂ;mm Vighe 8907 | XUS-NTENPI4OW (1) UM BNP3I0W (2} UG-N1ENP3A0W (2) HUS-N18MPII0W
Magsa dkg) 0,270 0165 3166 01356
Rélérences des détecteurs & raccordement par connecteur
Typa 3 fils, PP Vishe awale | XUE-NTEPR3400 (1) XUT-HEPPIAND (2] KUS-NIEPPIS00 (7] KUS-N1 SFFI400
Fonction clairm ou
sombre programrabbe  Vicse & 90 XU2-N18PP30WD (1) KU1-N1EPPI40WD (3] XUS-N1EPPI40OWD () XUE-N18FFI30WD

Typa 3 fils, NPH isée axale

HL-N1ANPA400 (1)

MUM-H1BNPAIOD ()

XUS-H1BNFI400 [

XUS-N1aMP340D

Fanction alaine ou

seenbre programmable Visése & 90° EUZ-HABNPI40WD (1) XU1-N1BNP3A0D |2) XUS-N1BNP34OWD (2) XUS-N1aNP3a0WD
Masse (ko) 0130 0.085 0.085 0,065

Caractéristigues complémentaires aux caractéristigues génerales page an153)

Mode de Par cable Cable dmametra & mm, boguear 2 m {3], sechion das Als : 4 « 0,34 mm’
raccordement
Par canractaur| Conmacteur M12 mdle. 4 broches (prodongataurs &1 cornecteurs lamelles adaptablas rapares 3, 4, 5 voir page 207822)
Maftériaux
Tensbon assi o' alirnen il

Limites de tensign

— 10...80 ¥ {ondulaban comprsa)

Couranl commuie (U manten

= 100 mA svec proweciion conire les surcharges 8t ke courts-circults

Tension de déchet, dtal lerma £1.5Y

Courant consommeé sans charge =30 mA

Fréguencs macimale de commut 500 Hz

Rataras A la disponibiiibe : £ 15 ms ; & faction <1 ms ; au reldchement: €1 ms

[1) Foumiture de Mersemble émetteur + meepleur do sysieme bamage

|2) ReéMectaur 50 & 50 mm lournd aves e détecteur syelsme réflax ol reflea pokanise

|3) Detacteurs avec cAbla oa longuaur 5 m : apouler LS en fin da rédérance choisa ci-dessus.
Exampla ; déleciour XL -N18PP340 avec cable da & m davient XUT-N1EPPI4OLE

15 [Egmemecann|




cvbernétix Document: 94 008 T 006 Ind. A 112
INDUSTRIE
Detecteurs photoélectriques
Osiris™ productique
Coms métallique, cylindrique fileté M18 % 1
Alimesntation en courant continu. Sortie statique
Accessoines Courbes, encombraments, raccorderments
pages 301B0/E & 301607
Courbes de détection
Sysheme barrags Syaderres rafie Syshime reflex polarise Syatiere de proximilé
& e O b Ininmi @ du i @ b laisceau
“m
] n 1)
-'.=+'-_; : % |10 am
ans0anm
Ayes eflecteur XLZ-CHD fvec reflectep XUZ-CE0 Ecran 10 x 10 cm
1 Blang 907%
2 Grg 18%
Courbes de gain (lempérature amblants | + 25 ")
Byshéme barage Systéma réllax Bystéme réllex polanse Bystéeme de proximits
pan gun gain gain
"igﬂ Ly 1 =
! HHH = =5 50
EH] i TR =
20 £ 0
20 o i 20 ——i
k ¥ 15 b
] [+ . 1 Iy in '_..r’ \"
] 7 1
' rd
5 5
. 5, 3 \‘.
] kY H
1 ot 1 i H'-
1 2 34568107580 5 s 01 D2 05 SE I 0 B5 115 3 6 BI020BE1 2 5 10 20 B0
o {m| ¥ D ik . D iy D fzimb
fvac aflecteur XUZ-C50 A réflectouwr XUZ-C50 Ecran 10 x 10 ¢m
Blanc S04
Encombraments
Wlbe-N1lesd40 XLbe-N10ead40%
4 4
B L LS i T Misa Q)

-©

50 2

Hibe-H18ee340D
4
"‘T M1H (i
Sl p

1o

2

+©

55 05
50 24
- r?-
Hlbe-H18ea340W 0D
4
il M1Bx1 {1
o
r.J

N

11 DEL

I::augla de semape des dcrous @ < 15 hm

Couple de sermags du connecteur = 2 Mm

Raccordement du cable

Raccordement du connectaur (vua coté brochas du détactaur)

Errsafiaur
1[04
\
2 L

Test | )
g

Récapiaur hgrragn. riaflax @t proximita
1]+
F.

Fmgrm%(-\- "':f—‘

o RO

e =

= 0=l BU  {Blew)

- [+ EM  {Brun}

- [BUT)  BK {Main)

- IProg)  OG  {Oranga)

- [Test) Wi {Wialat) paur

wmstielr barrage unigquament

Test de coupure [pour emetieyr Imrragl: um'qlnrm:nﬂ:l
Erriggion e BN + Emissinn coupés

== A G | el A
Bl gl [T

BhT

H;m SJO0116T
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Détecteurs photoélectriques

Osiris® productique, design 18
Corps en plastigue ou métalligue, cylindrigue fileté M18 x 1
Sortie statigue

Caractéristiques générales communes, raccordements

Caractéristiques de détection

Portée mominale

Environnement

Certifications de produits CE UL GEA

Tempérsture de |'alr amblsnt Pour foncticneement : - 5.+ 55 "C. Pour siockage | - 40...+ 70 G
T W i la] m =10 n

Tonue aus chocs an. durée 11 ms, salon |EG G8-2-27

Fonctionnement des voyants Fonction Syatomes raflex Sysléme da prowimitd
Absance dobgt Prasance dobjet Absence dobst Pragsenca dabpat
cang le fassea dang la laiseeas e S dang e lamees
Etat de o sorie (PHP cu NEN| Claire - 3$EE I ® —~— ® S 3:‘1,;"5
b du veyant {@clamd pour ™ s
Fétal passant du dédectaur)
Sombre =— @& R % i, S - B N
Raccordements
Schémas de branchement (fypa 3 fils —)
Raccordement par céble
Fonction claim (ot absents) Fonction sombre (cibée abseniz)
Ermatieur Recepteur barrega el reflex  Proximité Récegtaur barrage e réllex  Proximite
Sortia PNP Sarlig PMP Sartie PHP Sortie PHNP
=] [e.c]
am -1 I Brd + = = BN 4
b
G — tnst j, :é_ m_x_‘_wﬂgg_ E‘I:‘h“ L @_'“I'a_ (3 =
oG
Sortie NP Sarfie NPM Sartie NFN Sartie NPH
o [5.5]
BH + +
BN + B4 + =il = =5
L @ b [mE @ T
R = @S = B T el T
7]
Racecordement par connecieur
Fonction claire (cibk absenbe) Fonction sambre (cible absents)
Emateu Hesepaur I:l:rragq gl mllex  Proxmibd Récepbaur I;arragu of réllix Proxmie
Sortie PMP Sorie PHP Sarlie PHFP Sarlis FNP
2 2
—=
T EE PR TR ik Tk
== Tt
T _...@_"'I"x___.: = . ; = b 9 s @j&
H E
Sortia NPN Sonie MPN =artie NEN Sartia NPM

]

1 * @ l + +
S B e R

E]

[
o
i I+
[

L

o

(=]

s
X

Bremecave.  ani1em
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ANNEXE 8 :

Schéma de principe électrique.
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L1 2 L3 1
T Repgrer “PE” aqu niveou du bormier,
- v/d 1.5
& le Fil V/J qui vient du réseou EOF T1 D 0.5R.0M
[' -
so1 o O Bornier Terre - 2 [Ny = 20 . 220V Alim
o
4A.A E& & & o ar @
" 2 u P = 2 M 2 }3 == 30 > Automote
° : 2 . 1
R _
e 2 g ¢ 3R o o4ut Sertie Aulomete |2
- 1A.aoM i
@\ B | ° 5 R 5(3-R) !" et Circuil Ctrl/Cmd ]
: Y Yo w 2.RgG i
E w0 i
2 N ~ of A 23 wgov " 3 0.5A. g0 . i,
C4eR L1
, , . HI_]. 128 e == E 24V Entrées a_:;
DJ1 1 1,3 24 ea'-IU= E‘SH_ 26 % s 30CHeR) o Aulomoles ii
u 2.5A. oM ’ » o
° T PRUL S 2A.0M i}
vy KM s e a4 2 &, sy iy
'||—'— - + + HH 26 P 24V Sortie L
I - Automote z
5 I=> I'> I=> = 2 P 1¢3R) . CEW) H
Circurt moteur elevobeun:Nown HOZUK 1.5 | © 5
2 Lo resta:Noir HOSVK 0.75 g 2 2A.oM
8 R:Rouge ;HOSVK B.75 25 =
- 13 V/J:HO3VK @.75 s 3
1 3 (s 1 3 Dernier N° de £.1 ot il .se 3 163 26 Ko —22
gt 0 3 [x kMR e, \C 3 e e =3 = 4 ¥
MD A DE | % : B t bl | q’ q?d
2 u © 2 M ' . ornaes seclLi:ronno es
4 ) —_ — (6-F> TSXl1.e * ;KHE
12¢13.11) 2 4
9
14 WoogL § 1 g s
] '[’ ]; ]—HFUS +—
at g2 @gs at . g2 KH2 KH3 3 «T 1A.oM RT1 :I :I ~
KMS ¥
o —_—t
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- 24V Al im 3 —
_ . |
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24v= 15K 1
A
fal 10 I
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i
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