
X0

Bp marche + Temp four<40°c

X1

Bp marche . Relais sécu

X2

(Temp four>=Temp choisie).regul ok

X3

Dcy . /Manu

X4

Acy + Memo arrêt + Manu

X5

Machine vigangée . (Bp arrêt + Memo arrêt) Dcy . /Manu

Bp arrêt

Bp arrêt

Chauffer tunnel

Chauffer tunnel

Chauffer tunnel

Chauffer tunnel

Ventil tunnel

Ventil tunnel

Ventil tunnel

Ventil tunnel

Ventil tunnel

Tapis tunnel

Tapis tunnel

Tapis tunnel

Tapis tunnel

Tapis tunnel

Ventil. refroidissement

Ventil. refroidissement

Convoyeur d'entrée

Convoyeur d'entrée

/Memo last chargement . / Machine vidangée

C

Chauffe barre de soudure

Chauffe barre de soudure

Chauffe barre de soudure

Chauffe barre de soudure

Balise verte

Balise verte

Balise verte

Grafcet de mise en fonctionnement
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X10

X20

(X3+(X4 . /Memo last chargement)) . X20 . Arrière chargeur . Présence lot chargement . haut électrode . tempo Q1=2s

(/Deux poussées . Avant chargeur) + (Deux poussées . Poussée courte chargeur . C0=0) + (Deux poussées . Avant chargeur . C0=1)

Enclenchement soudure + (Deux poussées . C0=0)

Arrière chargeur

X21 + Deux poussées

(X3 + X4) . ((X14 . /Deux poussées) + (Deux poussées . C0=2))

Bas électrode

Tempo soudure OK

Haut électrode

X11

X12

X13

X14

X23

X22

X21

Tempo soudure

Chargeur

/Bas electrode

C

Souder

/Avant chargeur . /Defaut barre de soudure

C

Souder

/Avant chargeur . /Defaut barre de soudure

C

Gestion chargeur

Gestion barre de soudure
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